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* acqua demineralizzata non profumata per ferri da stiro.

* acqua minerale naturale in bottiglia acquistabile nei supermercati.
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Use only demineralised water for irons.
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repasser.

712.5_ 0124 $%3 :56%27% . $% . $% . 7133%23
Verwenden Sie nur entmineralisiertes Wasser fiir Biigeleisen.
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Utilize apenas agua desmineralizada para ferros de engomar.
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Gentile cliente, La ringraziamo per aver scelto il nostro prodotto. Siamo sicuri che Lei apprezzera la
sua qualita e affidabilita in quanto progettato e prodotto mettendo in primo piano la soddisfazione del
cliente. Le presenti istruzioni per ['uso sono conformi alla norma europea EN 82079.
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Ilbero per uso domestico. QuaIS|aS| altro utilizzo e con5|derato non
+aAiEcan oleca ACuCcha 0 AUCCOACE AuCy—aAacao
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i6 CuAGjaAU U 46 iCliacUADS CJARCIC) C&y @bl (u+Aj+) aulBAABCU++Uja
corrispondano a quelli della rete di alimentazione disponibile. | dati
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NCugy G&jed JIEECCHljCang
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AooAAoCu——uyao 0 AcAyDyo V) aoAcCuADyaAu ;aucConCo 6@ UCCuth
auincCeats eoleliidDatact AZA guCh UECUCh UINCEEB(6 @6 BBaO)AY
GUADG CACCUOkBADGI
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O 7. §tolu ji +6CA oy oljavAloDjaAn a HBAAGCH+=+Uya &lucéa Aul
staccare la spina dalla presa di corrente.
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e collegato alla rete di alimentazione.
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solamente ad un centro di assistenza tecnica autorizzato.
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parte di un tecnico competente.
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LEGENDA SIMBOLI
A Attenzione/Pericolo ® Divieto
Attenzione! Superficie che -
Informazioni
scotta
O Posizione vapore chiuso E C O Posizione vapore eco
a X Posizione vapore massimo @ Colpo di vapore
; - - -
\\““ggﬁﬂ Spray MAX L‘/vello‘ massimo di
= R riempimento
c A |_ c - c LE A N Tasto calc clean | Posizione ON
O Posizione OFF ﬁ Riempimento serbatoio

$%3#2):)7 -% $%, ,01001 2% )/ % %™ ,) 1##%33/2)

Consultare la guida illustrativa a pagina | per verificare la dotazione del vostro apparecchio.

1. Spia controllo temperatura piastra 8. Ugello spray

2. Cavo di alimentazione con spina 9. Sportellino riempimento acqua
3. Interruttore d'accensione 10. Selettore vapore

4. Tasto calc clean 11. Tasto spray

5. Datitecnici 12. Tasto supervapore

_0 Serbatoio 13. Misurino per acqua

7. Piastra del ferro
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perde acqua.
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¢ acqua demineralizzata non profumata per ferri da stiro.

* acqua minerale naturale in bottiglia acquistabile nei supermercati

- aA (ellu fo 6+ acu AoCcCoAy ¢aAa jeaAund AuC yAiacashjady ¢elin ast-in +aandljofly ~ujdastu
acatejteanAin jh Acauca Culou ~_ 7. 0

A 144% . 1)/ %0 - 8A JALCAZECY AUl CUCOBLEIA afieuAl) +jay+T
Wacjej ACaicadly a cacioADu sl-Okij+0ANl Heca of (ol

¢actoADu ACS gBAANNNOCY i ACarAlCAS

BT - [ T

d |



B

A 144% . 1)/ %0 . &R eOiiBDGCL Ho+aes
zuuAyuccy——oCayI H6+aEd U ~8Aa|DJAABLAC] aUMEE+{EaBL0/-Ul

0+acd iCCa(o +aA 6opai+|(at) u Mo+ a,(“:ﬁ Ay COABS

) éucoatara Aes ~aACNANCH Ojd suili+aco jA acoAla a0Ay ACasalta CjuAu ~ali6cesla Aljas oy
essere messo in commercio.

Verificare che il cavo di alimentazione con spina (2) sia disinserito dalla presa di corrente.

Spostare il selettore del vapore (10) sulla posizione vapore chiuso [Fig. C].

Aprire lo sportellino riempimento acqua (9).

Posizionare il ferro in modo da facilitare I'introduzione dell’acqua nell’apertura apposita ed evitare
tracimazioni.

)ACCéﬂéCCu lunAlBanAL li+aeo Aul cuCooCaYa i CO/AyDDoAﬂa AAoAAacyCa ayccCyAa [ ATV

- 3A ¢eAusin ji liculia adédad of (uaajanAla jAef+60a ¢el cucosiaia i _

Chiudere lo sportellino riempimento acqua (9).

V4% . 3)/ . %

Mettere il ferro in posizione verticale.

Inserire il cavo di alimentazione con spina (2) nella presa di corrente.

Posizionare linterruttore di accensione (3) sulla posizione acceso per accendere il ferro.[Fig.D]
Laccensione della spia controllo temperatura piastra (1) indica che il ferro & in fase di riscaldamento.
Attendere che la spia di controllo temperatura piastra (1) si spenga prima di iniziare a stirare

A%t ./, /")) . 4%, ,)610/2
Questo ferro a vapore ¢ dotato di tecnologia “Intellivapor” che consente di stirare tutti i tipi di tessuto
senza bisogno di regolare la temperatura della piastra.

Per la prir]lg styiraturAay éAcqnsviin'avt{ilel porre un panno tra il ferrg 9q il tessuto dal stirare. o
OCjad gy JAjDjoC Io CLCOLECE JAgCIDDECL €A Gtlla gy CoAECLU ¢l AGAAEI CUAUAgA f (uCCA lubtucauAly

¢alincota AuC Autanttucu 46 1ealjec+(o suio +aAaUACH CUcjaEos

| tessuti con il seguente simbolo non sono stirabili: E

&5 . )/ % %/

Lapparecchio & dotato di una tecnologia in grado di ottimizzare la produzione di vapore e, di
conseguenza, ridurre i consumi energetici.

Per attivare la funzione Eco spostare il selettore di vapore (10) sulla posizione vapore ECO.

34)214521 3% _: 1 610/2% N1 3%##/h
Per stirare senza vapore seguire le istruzioni della sezione “stiratura a vapore” lasciando il selettore
vapore (10) sulla posizione vapore chiuso.

34)214521 #/ . 610/2%

Spostare il selettore di vapore (10) su una posizione compresa tra la posizione vapore chiuso e la
posizione vapore massimo in base alla quantita di vapore desiderata.

L erogazione del vapore in continuo avviene solo muovendo il ferro in posizione orizzontale.

Larresto del vapore in continuo si puo ottenere appoggiando il ferro in posizione verticale o spostando
il selettore del vapore (10) sulla posizione vapore chiuso.

$EC6ACU 16 ¢ljCatels io CAjS ~aAltaia (haAutatels AJOEHE ¢ 6++uAat g JACICCOINT jAni+0Aga
+00 46 CuaAuCatels culubjaAsts CiuAn asACIAGLSH
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Premere il tasto supervapore (12) per generare un potente colpo di vapore.

Attendere alcuni secondi tra una pressione e I'altra [Fig. E].

Premere ad intervalli il tasto supervapore (12) per stirare in verticale (tendaggi, capi di abbigliamento
appesi, ecc.).

350%2610/2% % 610/2% ) . 6%24)#1 ,% I
IT

@ _zari ,0 1CADJAAL CEAUCICBAACH AES uccuth ElibDolo _¢éAé (_SAAL‘J Bica anAUC'()CéCl‘Jé
3a¢AUAGUCH WECA oUk (BECA gEoAsa ¢ 6++UAgL 10 CAJS +aAltalia (haAuletets Ajocitod
riprendere a stirare solo quando la spia si spegne.

&5.:)/ % 30219

BUCI+BC0 <00+ ¢j6 6+a60 Ak cutosiaya N_no

Premere il tasto spray (11) lentamente (per avere uno spruzzo denso) o velocemente (per avere uno
spruzzo nebulizzato) [Fig. F].

)AéayjaiCu y Cuccely sulj+al) AGjas aulic cljtatels eljijddoAsa io iCADjaAN CACSE & jA BIuCABLCE
frapporre tra ferro e tessuto un panno umido. Non utilizzare la funzione spray per tessuti in
seta o sintetici.

&).%54),)::/
SVUOTAMENTO
Posizionare l'interruttore di accensione (3) sulla posizione spento per spegnere il ferro [Fig. D].
Disinserire il cavo di alimentazione con spina (2) dalla presa di corrente.
Aprire lo sportellino riempimento acqua (9).
@ 3Cealsin fi cucoataja l_n ~6AaCaI00AEE ji 10CCA O ¢+EatuAraia lnnautauAlls @
Lasciare raffreddare completamente il ferro.
Riporre il ferro sempre in posizione verticale.

@ _ /7410 30 ¢ ACuCUU o) AAA EtjijBDBCH boAAGEL+=0ja AUt aity cutijashal stluAsuty ud
BAABCU-+jE &6 ~aanlitoatAll (lueed AGas of cteataty ~aaniutoauAtu fi cutostala
5+a80 CUNEUAZE MU jECEDAA] AulbbAARCItE ABCHOCEIES

Vip Gjo=-UAGIAAT Guaajty Aeacsaut fi éutostaja 6+ac6 +aaul a6 (uisica ASCHuCHIE

-V . 54%_:)/ %% #/ -3%261 )/ . %
3)34%—1 ¥ _4)# Y #1120 :%2/# ,#
Tre speciali filtri in resina, situati all'interno del serbatoio d’acqua, diminuiscono la durezza dell’acqua e
limitano la formazione di calcare nella piastra. | filtri in resina sono permanenti e non sono da sostituire.
3)34%—1 #1 ,# #,%Y .
La funzione consente di pulire la parte interna della piastra del ferro (7) da residui di calcare o da altre
impurita.
Si consiglia di effettuarla ogni 5 - 10 utilizzi.
2juaAjta ji cocostaja i _i Az 6k iCuiia ascééjal o) uanjanAla f&jod
Spostare il selettore vapore (10) sulla posizione vapore chiuso [Fig. C].
Aspettare che la spia controllo temperatura piastra (1) si spenga.
Disinserire il cavo di alimentazione con spina (2) dalla presa di corrente e portare subito il ferro in
posizione orizzontale sopra un lavandino.
Premere il tasto Calc-Clean (4) trattenendolo finché dalla piastra del ferro (7) usciranno acqua bollente,
vapore ed eventuali impurita o calcare.
Una volta raffreddata, pulire la piastra del ferro (7) con un panno umido.

®
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non sia collegata alla presa di corrente e la piastra si sia
raffreddata completamente.

Eventuali incrostazioni o residui di amido o appretto presenti sulla superficie della piastra, possono
essere tolte con un panno umido e con un detergente fluido non abrasivo.

Evitare di graffiare la piastra con pagliette od oggetti metallici.

Le parti plastiche possono essere pulite con un panno umido, e quindi ripassate con un panno asciutto.

A 144%_2)/ % 2)6=0ja o (R-0Aes ,86+60 (BiiCusadty
~3AAICBAVA BBAASC-+UE AGjas o) (ARG

02/ ,%—=)%3/,5:)/.)
In questo capitolo vengono riportati i problemi piu ricorrenti legati all'uso dell’apparecchio. Se non
riuscite a risolvere i problemi con le informazioni seguenti, vi preghiamo di contattare il Centro Assistenza

Autorizzato.
Problema Possibile causa Soluzione
Controllare se la spina del cavo
di alimentazione con spina (2) &
@ La piastra del ferro (7) correttamente inserita o provare ad @

Non vi & alimentazione

rimane fredda o non si inserirla in un’altra presa.

riscalda. di corrente. Verificare che l'interruttore di accensione
(3) sia posizionato su posizione acceso
[Fig.D].

La spia controllo Laccensione e lo spegnimento della spia

temperatura piastra (1) | Procedura normale. segnalano la fase di riscaldamento

si accende e si spegne. del ferro da stiro.

Il selettore del vapore (10) & Portare il selettore vapore (10) nella
sulla posizione vapore chiuso. | posizione desiderata (Fig. C).

Non vi & acqua a sufficienza
Al ¢ucoataya l_no

Il vapore fuoriesce solo
in ridotta quantita o non
fuoriesce del tutto.

2juaAiCu i cucostaja i
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Possibili residui nella parte

interna della piastra del ferro Effettuare 'autopulizia (vedere paragrafo IT I

Sistema Calc Clean).

Le impurita che (7).

fuoriescono dai fori State utilizzando additivi Luso di tali sostanze danneggia il
del vapore macchiano | chimici, liquidi profumati o prodotto: non aggiungere additivi
gliindumenti. sostanze decalcificanti allacqua nel serbatoio.

Spruzzare 'amido sempre

State utilizzando dell’amido. :
sul rovescio del tessuto.

Temperatura della piastra
del ferro (7) troppo bassa

Dalla piastra fuoriesce v
a causa dell’azionamento

Aumentare leggermente l'intervallo

dell'acqua. troppo frequente del tasto fra i getti di vapore.
supervapore (12).
SMALTIMENTO
%y Limballaggio del prodotto € composto da materiali riciclabili. Smaltirlo in conformita alla

&

e

normativa di tutela ambientale.
Ai sensi della direttiva 2012/19/UE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE)
il simbolo del cassonetto barrato riportato sull’apparecchiatura o sulla sua confezione indica che
il prodotto alla fine della propria vita utile deve essere raccolto separatamente dagli altri rifiuti.
Lutente dovra, pertanto, conferire 'apparecchiatura giunta a fine vita agli idonei centri di raccolta
differenziata dei rifiuti elettrici ed elettronici. In alternativa alla gestione autonoma & possibile
consegnare I'apparecchiatura che si desidera smaltire al rivenditore, al momento dell’acquisto
@ di una nuova apparecchiatura di tipo equivalente. Presso i rivenditori di prodotti elettronici con superficie @
di vendita di almeno 400 m? ¢ inoltre possibile consegnare gratuitamente, senza obbligo di acquisto,
i prodotti elettronici da smaltire con dimensioni inferiori a 25 cm. Ladeguata raccolta differenziata
per l'avvio successivo dell'apparecchiatura dismessa al riciclaggio, al trattamento e allo smaltimento
compatibile con il rispetto dell’'ambiente contribuisce ad evitare possibili effetti negativi sul’ambiente e
sulla salute e favorisce il reimpiego e/o riciclo dei materiali di cui € composta I'apparecchiatura.

133)34%.:1% =121 _:)1

L'apparecchio € garantito per un periodo di due anni dalla data di consegna. Fa fede la data riportata
sullo scontrino/fattura (purché chiaramente leggibile), ameno che 'acquirente non provi che la consegna
& successiva.

In caso di difetto del prodotto preesistente alla data di consegna, viene garantita la riparazione o la
sostituzione senza spese dell’apparecchio, salvo che uno dei due rimedi risulti sproporzionato rispetto
all'altro. Lacquirente ha I'onere di denunciare a un Centro Assistenza autorizzato il difetto di conformita
entro due mesi dalla scoperta del difetto stesso.

Non sono coperte dalla garanzia tutte le parti che dovessero risultare difettose a causa di:
a. danni da trasporto o da cadute accidentali,
b. errata installazione o inadeguatezza impianto elettrico,
¢. riparazioni o0 modifiche operate da personale non autorizzato,
d. mancata o non corretta manutenzione e pulizia,
e. prodotto e/o parti di prodotto soggette a usura e/o consumabili, inclusa la riduzione del tempo di
utilizzo delle batterie dovuta alluso o al tempo se presenti,

1
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nell'uso,

g. utilizzo acqua diversa da quanto descritto nel manuale,

0 utilizzo diluenti chimici, liquidi profumati o sostanze decalcificanti,

i. danneggiamento piastra causato da stiratura di tessuti non idonei o con temperature non adeguate
al tessuto.

I f. mancata osservanza delle istruzioni per il funzionamento dell’apparecchio, negligenza o trascuratezza
IT

Lelenco di cui sopra ¢ atitolo meramente esemplificativo e non esaustivo, in quanto la presente garanzia
€ comunque esclusa per tutte quelle circostanze che non possono farsi risalire a difetti di fabbricazione
dellapparecchio.

La garanzia € inoltre esclusain tuttii casi di usoimproprio dell'apparecchio ed in caso di uso professionale.
Si declina ogni responsabilita per eventuali danni che possano direttamente o indirettamente derivare
a persone, cose ed animali domestici in conseguenza della mancata osservanza di tutte le prescrizioni
indicate nell’apposito “Libretto Istruzioni ed avvertenze” in tema di installazione, uso e manutenzione
dellapparecchio.

Sono fatte salve le azioni contrattuali di garanzia nei confronti del venditore.

—AeBlid @) 6CEJECLOADE

La riparazione dellapparecchio deve essere effettuata presso un Centro Assistenza autorizzato.
Lapparecchio difettoso, se in garanzia, dovra pervenire al Centro Assistenza unitamente ad un
documento fiscale che ne attesti la data di vendita o di consegna.

Numero Verde.

800-234677
@ =
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). 42/$5#4)/ .

Dear customer, thank you for choosing our product. We feel certain you will appreciate its quality and
reliability as it was designed and manufactured with customer satisfaction in mind. These instructions g\ I
for use are compliant with the European Standard EN 82079.

A 712 ). "DAie=(jaRe 6As CaEAJRIC (5 68U E6US

U0EC EEJAG (UJE BAANBA=UT ~6CUIEHE CuBe (uu JACKE+(EAC
(&6 660 6Ag JA ABCH=EIBC (ud ¢oiute ASlu¢ 6Ag catAJRAET Cuj+i ek
06jo (aC Gelett +aAceitolias uacis SAE (COACIIC (iU BAANBA=( (A
sRatuNC e6ud asyl ¢ty Eae ibAs ACUC (Ujé aa+-EauAlEHaA 6¢ Cull

@ . /4% cuselo 6AE AGCL &0 (uj¢ asAesl bu aiilj+eil (4 eAvutciohAs &C
BAE pAE6E BEjEUT +8ALG+C (UU +AAAGAE 8 (il 6eeticE jAsj+0ils A
(o0 I66E ABOU 6UGACH EEIAA (Ut BAALBA=UY

@ . /8% AUCCEAC &ftii jarsitue CéaA ase +8ACEH tiucu JRELE+0jaRe
(a6 &6u jA i0jial i56ast &0 tiu cuseity ceetuhs+toatacAaa

@ INDEX @
Introduction page 10  Maintenance page 15
Safety notes page 10  4aéolucuaatjAn ABQOL -
+0¢ (8 ccavalc ecug ABOL - BIEAACEH B¢ Cut uAg A kid AGOD -~
$uc=0AlaA ai Chu GAANGA+U ___ Support and warranty page 17
0Ag G++iccaluc AdOU ~- yiiecitaliCu aejeu ABQU i))ii)
SCu AOUU - Al (1A)6) @600 ABQU )
End of use page 15
SAFETY NOTES

o V(00 CAAG=YJAQT Asyy ¢ECU CUU BAAKBA=U j¢ JAC=(T ~aaaiuty el
Bl 06 ABCLE B¢ CUACA YA tuu fliecitaticy 0ejeu 6As ¢itu A3 ¢jOA A
g6a6000 )i jA BAE oaco(l oa Al 6u (iU BAAIBA=U BAg A0+t BA
Betuaticue CUCCH=u ~uA

& 712.). "0 208300 6A¢ +3aackiolaA astulol ¢e:u o6

A
A 7

JBOUACT (B0 Ut iCaa Ciu GAAKBA+U BUIECU ECUS
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712 ). "0 26y al ceuia+oljaA;
#ijlgCUA cushi Al Al6e cjtu tut AG+yEayAnE +UtA Cud AIBEE-+
IEN 660 566 &1 it U6+ A0 ~GifigCuki

o 40jC BAABA+U aEcl U el AN (&€ (uu AECAACU (&C cly+i | ¢6¢
gUCj0Augl Adanic 6¢ 6 CuAlug cluda {CAA (aC uaau ecuh YAS Alhut
dangerous.

o uiatu +aAAU+(JAD CUu BAAOA+U (A (Uu &ojAC CEAAIT adyu ¢elu
(udC Cuu CaMoau 6Ag (CugluA+C JAmy+dlug aA (Ul (u+iAj+Gh 86(d &
Ch0 6AABA+U +&CCucARAL (a Ciacu Al Cuu adjAC CEAAIG 4l CBOJAD ¢
aA (U0 6AANBA+U AC 8A (i AACUC CEAAIS EAJLT i BAS Nétl jiecicaltjCu
guide).

o A{j¢ BAANBA+U +OA 60 Ecug 6¢ +ujleClA Bhleg iCAa _ Cudlé bAe
60aCu 0Ag AUCCAAC cjlu CugE+lp AUCE-Ol CuAcace at auAloh
+0ABOEUC &C i6+y &l uCAUCUA+U BAg YAACIIgU ji CHUE GBCU BUUA
OyCUA EEAUCCEjaA &C JACCCE+(jaA +aA+UCAJAD E¢u &l (il BAANBA+U JA
6 ¢oiu co¢ 6As EAsUCEloAs (U UBDECaC JACAICUE #iijhaCUA UM Aal

@ AIBE ¢fti (i BAANBA=US #hUBAJAG 6As ECUC adjACIAGA=U cliol A& 6u &
adel 6¢ +UjleCiA cjluact CEAUCCIE)EAN

A 712 ). " +00A (v jCAA 6Ag (¢ +&Ce &€ Al Cud+0 Al +iijiaCuA
I06E CuBA _ gu66¢ Al 60U GUuA |t j¢ uAuCaDus A ~AAAN pACA

o O$/ . /460 Liu 6AAYBA+U Citil Ut I6ABCT daA (Uut &€ 6ECUIRECT

* O$/ .74 A8 il CEAAIE +5Ca AC (it BAARBA+U jCEuki (A ChaaCn Cuu
Al icaa Chu ca=yuls

o O$/ .74 AGH &C it (it BAANBA+U 66 (it CEAAIE +&Cab

* O $/ . /74 UCAACU (U BAANBA+U (A Ueaye|tel (a Cuu tuiu+Cé &i custint
NCBIAT CEAT l+6h &aC (& uCtcuan thaAucatetucs

o 400 BAABA+U acct AAL 6u AliC EABUABUE cuyil |C j¢ +aAAU+(Ug (A
(U &BJAC CEAAIS

o TiCOEC gjé+aAAU=C (U0 OAANBA+U (Caa (Uu aojAc CEAAIE oulaltu
+luBAJAD &C AutiatajAn adjACIAGA+U 6Aa CUUA (UU BAANBAU j¢ AAl
In use.
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* )i (U0 GAABA=( ¢ i68iE AC avlicA-HAACT ¢cit+u it all 6Ag pa AAL
(BaAUC &itu 6 #aA0+ BA eluaticus (-6l CUCCHU +UAKCY (a6 6AL

repairs. A C s NI ENI

o )i (Ut GEAAIC +&C j¢ p6adlle | Attt 6u CUAIB+UE O 6A 6EliaCjcle
Cu+0Ay+0k CUCC+u +uACCUT ¢& B¢ (& ACUCUAC BM Cjéych

o 440 DAO=CCj+0k ¢BInCe Al Cijé BAANBA+U j¢ AAIE 0EBCOACINE CUUA |
jé +aAAl+Cug +alCh=Ci¢ (a BA tuin=CiCh ubClijAn é&élua 6¢ Cuatjtug
OC BAAN+O6IU Dhu=(Ci+0l coiute ¢(oA@Blads 40y¢ jaAaCtoAl ¢ouite
ChaBjtuanAt aécet ou Culjijie ouiach +aAAU=(AG Ciu BAANBA+U (A (U
ABjAC CEAAID )i JA gacot Cugeudt 6 (acacai +uu+y ai tid ¢éclua 68
o aEoljijue Cu+UAj+jOA)

« © DO NOT jaautéu Cuyc sAABA=U JA colil AC ACu0C iadjach &aC 6AC
+lubAJAD BAg adjACUABA+U AAUCBEIEA Caidt (& Chn JAGCE+(jaAc JA Cuu
COAICBAC +UBACUC.

e O$/ /4 6Cu ()¢ BAANBAU JA +aAlG+( it AC AUBE a6luCiBiC BAs
¢eCid+uc (ual 6Cu LBCEHE loaadoiu &C +6A 6u gdadiug 6¢ U6t

* 400 |CAA aécl 6 Eélp Az Cuctug A 6 CCo6A CECIH+U

o TiCBECE AIG=0 (it BAANBA+U cjlu Cuu ¢CoAal i 6AS AA 6 GUBCICUGIECOALT

® ookl (e cecis+ ®

o 7UUA AWG=JAG (il jCAA &A j(¢ ¢CoAaT BACECT CUBE Lt ¢ECIB+U 8A Clij=U
(it 6CBAE jC AlG+0e jE ELEoMu

* O $/ . /460 +tnay+ok 6eajjCucl C+uAlug CEOEBA+UC &L BUC+OIAQ
agents.

» O$/ ./4 dow +unaj+ol doejljCué at ¢+UAllg EEHCE(OA+UCE (A (uu
water.

o 400 AlGh acédét 6u CuaaCue iCaa (uu ¢a+yutiactiol ouiacu Cta ¢olut
COCUCCAIC ¢ yhug &jti catuds

e 300 Chu UCCOCABE AG+YO0JAD 1AC CUu +UBCE+CUCIEE+E &l (it GAANBA+U]

o 5¢u (it BAANOA+U BAIE ¢jlu (i CEAANUE 6++uccatjué Cudt 6Cu 6A
UGCUACBA AGCE A Cli0 BAAOA+UD

¢ O$/ . /460 UCUAC)EA +aCacé aC 6@BACECES
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Warning/Danger Prohibition
B A O
YN
0

Warning! Hot surface @ Information
Steam closed position E C O Eco steam position
a X Maximum steam position @ Steam boost
0
W Spray MAX Max fill-up level
c AL c - c LEAN Caicclean button | ON position

O OFF position ﬂ Water fill

$N3#2)04)/ . /& 4(% 100,)Y _#% 1 . $ VH##H%33/2)%3

Refer to the illustrative guide on page | to check that your appliance is complete with all accessories.

1. Plate temperature LED 8. Spray nozzle
2. Power cable with plug 9. Waterfill cover
3. On/off switch 10. Steam selector
4. Calc clean button 11. Spray button
5. Technical data 12. Super-steam button
.0 Reservoir 13. Water cup
7. Plate
USE

~ =~ AN

gCaAAugl i Ciuch 6Cu Cycyolu cy ¢ &l gdadan A¢ ju {C y¢ AdyjA
water.

A 712.). "1 40j¢ OAABA=0 j¢ AR (A 60 ecla i ff U6E BUDA
0

Use only demineralised water for irons.

~N =~ AN

BT - [ T
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A 712.). "0 $a At ecu ol
itaa gteucel oji-aAejtiaAuce & teasiu teutel fitutue caluc
¢jlu eatuc cartuAucel &¢ CojAcaiut ENI

400 CUCUCCAIC ase +aAlBIA caan ¢aluc 8¢ us+i ACame=( j¢ tudtug duiatt 60jAn AEC &A (ua astyuls
Check that the power supply cable with plug (2) is plugged into the socket.

Move the steam selector (10) to the steam closed position [Fig. C].

Open the water fill cover (9).

Set the iron in a position that facilitates filling the water and prevents it from overflowing.

$a Aal 0C=ung (o asCjaca il luCul cUacA aA tao CucucCaic il

Close the water fill cover (9).

452 ). 4(w)2/. /.

Set the iron upright.

Plug the power supply cable with plug (2) into the socket.

Move the on/off switch (3) to the on position to turn on the iron.[Fig.D]
The plate temperature LED (1) indicates that the iron is warming up.
Wait for the plate temperature LED (1) to turn off before starting to iron

)-4%, ,)610/2 4%#(./,/ "9
This steam iron has “Intellivapor” technology which makes it possible to iron all types of fabrics without
@ adjusting the plate temperature. @
)t j¢ Cu~aaanhgug (U6t A AlG+U 6 +Aali 6utcuuA (U jCAA 6Ag Chu (166C)+ cUuA e¢jAd (uu yCaA
iac Cao et Gyan
"uiach ¢CaChjAa JCAAJAQT gitu+C & put &i Gluda AACA (il +Aaci 6¢ MitjAa Cuu jCaA cijautic ¢& (uet 6AS
residual condensation comes out.

Fabrics with the following symbols may not be ironed:&

%t/ &5 . H#H4)/ .

The appliance is equipped with new technology that optimises steam production, thereby reducing
energy consumption.

To activate the ECO function, move the steam selector (10) to the ECO steam position.

)27 .). " 7)A(/54 34%1 — 1$29h
To iron without steam, follow the instructions in the section "steam ironing", leaving the steam selector
(10) in the steam closed position.

127 ). " 7)A( 34%1 -

Move the steam selector (10) to a position between the closed steam position and the maximum steam
position based on the amount of steam desired.

Continuous steam will only be dispensed when the iron is in a horizontal position.

The continuous steam can be stopped by placing the iron in a vertical position or by moving the steam
selector (10) to the steam closed position.

400 caluaistu CoaAuctatelt , %S tacunc jAtucaytCuAlie cuga jeaAjAal Cuutuoe JAej=+60jAa Cuat Cuu
selected temperature is maintained.

14
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350%2i34% 1 — 1.5 34%1— ). 1 6%24)}#1, 0/3)4)/ .
Press the super-steam button (12) to generate a strong shot of steam.
Wait a few seconds between each pressing action of the iron [Fig. E].
IEN Press the super-steam button (12) intermittently to iron vertically (drapes, hanging garments, etc.).

@ _/a%) 40u ¢eANCIclud A ICA+(jaA +6A JAIE 6u Ecup 60 Uyau ChaAncaletuch 3CaA ECjAD j
CUUA (0 caluaiala cuaAuletecy ,%$ 0auc 3A 6Ag ¢C6CC [CAAJAD BOGJA cudA {C 0ANC Al
30219&5_#4)/ .

BUCHIE Cuse Caoca j¢ eotut jA (un CucucCaic i

Press the spray button (11) slowly (for a dense spray ) or quickly (for a mist) [Fig. F].

$BAAUA guij+B00 1660+ EE&JAN Cuu ¢ACHE iEA+(EA duialtt jCaAJAD &C BICUCABCICUAE I6E 6 sdaA ~iali
dutcunA Cuo 166+ 6Ag Cho jCaAl $a AAC &cu (0 CACSE (EA=(jAA aA ¢y &C GSACUNC+E

END OF USE

EMPTYING

Move the on/off switch (3) to the off position to turn off the iron [Fig.D].
Unplug the power supply cable with plug (2) from the socket.

Open the water fill cover (9).

%aALE (a0 COcUCCAIC I_n o¢ (aCAJAD (hu {CAA EACBU gACA BAg CUBYIAQ | HOUCS
Let the iron cool down completely.

Always set the iron upright.

® .79 )i tot SANIBA=D j¢ A% 63 60 ecus 8¢ GUCUEEH GuyEl it (56 (au ANBR=0 (4
® a3 pACA ~ARAICNE OUI0H UAACGAD (il GOMIE CUCICCAIE ~ARANIIE 6:-atajA (& (ad ®
JAGHCE+0/EAC JA Cuu CUAICBAC +UBACUG
7UUA it SANBA= ¢ ceifiit 3A S00jAT Cuil (it CUUCCAIE o6 jAa-alis A b CulLCaAL
~GBARG

—0N)_4%_ 1 _#%
1%2/#1 ,# 1 _4)1,)-%3#1,% 3934%—
Three special resin filters inside the water reservoir reduce the water hardness and limit the formation of
limescale in the plate. These resin filters are permanent and do not require replacement.
H#H,H##,%1 . 3934%—
This function is used to clean the inside of the iron's plate (7) from limescale residues or other impurities.
It is recommended to implement this function every 5 - 10 times it is used.
&l Ctiu Cucaccaic N _n ta tiu asCiaca il lnCuk k&jo0 4
Move the steam selector (10) to the steam closed position [Fig. C].
Wait for the plate temperature control LED (1) to turn off.
Unplug the power supply cable with plug (2) from the socket and put the iron in a horizontal position
over a sink.
Press the calc-clean (4) button, and hold it until hot water, steam and any impurities or limescale come
out of the plate (7).
Once cooled down, clean the plate (7) with a moist cloth.

15
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#,%1 ). "

A 712.)_"li-6yu ¢etu (u j¢ gjé+ahAu=tug (Caa tuu

¢a+yut 6Ag (il AlGL U6¢ +adilg gacA ~a3aAlitlic ouiEty ENI
“J0BAJAG Cau CaAd
Any starch deposits or residue on the surface of the plate can be removed with a damp cloth and non-
abrasive liquid detergent.
Avoid scratching the plate with steel wool or metal objects.
The plastic parts can be cleaned with a damp cloth and then wiped with a dry cloth.

A 712.)."0 2y¢y ai oo 7o) &l Cuu BAANBA+U (a +&ak
completely before storing it.

-
2.
o
o

42/5" . %3(//4). "
This chapter describes the most common problems that can arise using the appliance. If the problems
cannot be solved with the information below, please contact the Authorised Assistance Centre.

Problem Possible cause Solution

Check if the power supply cable plug (2)
is inserted correctly or try inserting it in

The plate (7) remains There is no ower
cold or does not heat P another socket.

up. Supply. Check that the on/off switch (3) is in the

@ on position [Fig.D]. @

The plate temperature _
LED (1) goes on and Normal procedure. Thg switching ON.and OFF of the I.‘ED
off. indicates the heating phase of the iron.

The steam selector (10) is in Move the steam selector (10) to the
the steam closed position. desired position (Fig. C).

There is not enough water in
ftin Cucaccaie i _io

Possible residues in the plate | Perform self-cleaning (see the Calc-Clean
(7). System paragraph).

Chemical additives, scented | These substances damage the product:
liquids or descaling agents are | do not add additives to the water in the
being used reservoir.

Always spray the starch

on the reverse side of the fabric.

Only a little steam
ornone at all is
dispensed.

& Gw CucucCae i o

The impurities that
come out

from the steam holes
stain the garments.

Starch is being used.

Plate temperature (7) too

Water leaks from the low due by pressing the Allow slightly longer intervals
plate. super-steam button (12) too between the jets of steam.
frequently.

yos
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$)30/31, 144(%%.$ /& ,)&%
The appliance packaging is made of recyclable materials. Dispose of the packaging in
EN @ accordance with the environmental protection regulations.

Pursuant to Directive 2012/19/EU on waste electrical and electronic equipment (WEEE), the

crossed bin symbol on the appliance or its packaging indicates that the appliance must be
E disposed of separately from other waste at the end of its useful life.
== The user must therefore take the appliance to an appropriate recycling centre for electrical and

electronic equipment. Alternatively, instead of handling the disposal, the user can hand over

the appliance to the retailer when a new, equivalent one is purchased. The user can hand over
electronic products measuring less than 25 cm to retailers of electronic products having a sales area
of at least 400 m? free of charge and with no obligation to buy. Appropriate separate collection for the
subsequent procedure for the decommissioned appliance for recycling, which includes treatment and
environmentally friendly disposal helps prevent adverse effects on the environment and health and
promotes reusing and/or recycling materials that the appliance consists of.

SUPPORT AND WARRANTY

The appliance is guaranteed for a period of two years from the date of delivery. This date is taken as the
date on the receipt/invoice (as long as it is clearly legible), unless the purchaser can prove that delivery
was made at a later date.

In the event of a product flaw already present at the time of delivery, the cost-free repair or replacement
of the appliance is guaranteed unless one of the two solutions is out of proportion with the other. The
purchaser is responsible for informing an Authorised Assistance Centre about the conformity flaw within
two months of discovering it.

@ The warranty does not cover parts that may be faulty due to: @

a. damage from transport or accidental drops,

b. incorrect installation or inadequate electrical system,

c. repairs or alterations performed by unauthorised personnel,

d. insufficient or improper maintenance and cleaning,

e. products and/or product parts subject to wear and/or consumables, including the reduced operating
time of the batteries (if installed) due to usage or age,

f. non-observance of the operating instructions for the appliance, negligent or careless usage,

g.the water used is different from that described in the manual,

ud thinner, scented liquids or descaling agents are used,

i. plate damage caused by ironing unsuitable fabrics or with inadequate temperatures for the fabric.

The above list is merely an example; it is not complete, as this warranty in any case does not cover
circumstances that cannot be traced back to manufacturing flaws.

In addition, this warranty is not considered valid in cases of improper appliance use or professional use.
No responsibility can be taken for any harm or damage caused directly or indirectly to people, pets or
property as a result of the failure to observe all the indications given in the “Instructions and warnings
booklet” with regards the installation, use and maintenance of the appliance.

This does not apply to contract warranty actions in relation to the seller.

17
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Assistance
The appliance may only be repaired by an authorised service centre. If the faulty appliance is under
warranty, it must be sent to the Assistance Centre along with a proof of purchase showing the date of

purchase or delivery. ENI
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). 42/$5#4)/ .

Cher client, nous vous remercions d'avoir choisi notre produit. Nous sommes certains que vous
apprécierez la qualité et la fiabilité de cet appareil, congu et fabriqué afin de vous satisfaire. Le présent
mode d’emploi est conforme a la norme européenne EN 82079.

IFR A 16%24)33%—%. 4 | JAGKE<AAC UF CUCccuauAle Aaet A
usage sdr.

16GAC aleljijeat <0t 1acjAUANAL ji +3ACIUAC Bl iCU CRIOAIBEIANAC
I ACIGUAC adel gluaAiE) of 0A ABCY-B Iu¢ ARCUE ot E1+80r
0f BCUCHECUAUACT ac) sAJCUAC 0 CUGAUCIE —u+ gU +AACUCCHE
I ACICUAE AGAGUL 5CU+ 6aA OCjol alicciiolaA AaSt ~aAcaiiolaA
iLe6un %A +5¢ aui (COACINE d 6A bettu etiljcatuct dlaceatit ot ~1aul
1GGI0AUA 6 AC1CUAN g3=CAUAGYAA;

® 2%—1215% 0 0A +5¢ gl gfilj+Ci1 o0 ~aaAC1UiACEA gicAu ABCD
oU +0 &6ACUL 4C pU pACN +8A6+(0D 16 casiCr d Hoatuccu jAgjacii
¢eC 16 gUCAYiCu ABOU BCOAC aleliijeuc hoAABCUYH

@ 2%—1215% 0 lué AUCCRAAUC aol CAcBACNE AUECUAC +aACEINC B

O] CuCéjaA Acautjacu su U adel gitaaid) ¢ec iu ¢jtu JACUCAUC cEéh ®
tenactagroup.com
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Introduction page 19  %ACCUCOA OC +aACUCCHIjaA ABOL ™
#AACHOAUCE gl C1+EC[C1 AGGU ~_  Problémes et solutions page 25
,100AGU gUC 680806 Eljé16 ABOU {6l 68 Coet A (A gt Cju ABOL
Buc=CjAlaA gt HBAABCU)E 3EAAACC 0t 0BCOAL ABOL __
et des accessoires page 22 = gjgy jlicellali ABGU )i))i))
Utiisation Page 22 $ai1ic (U-UAjadic AGOU )
&fA gu letjicatjan ABGU "

#/7_.3)" _%3 $% 3]#52)4]

o IACIG iU @168MB0UT Gdécelit aeu HBAABCUN ¢ajt uA ABCIBIC 166CT achiji
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Attention/Danger ® Interdiction

Avertissement ! Surface )
& Information
chaude FRI

Position de vapeur fermée E C O Position de vapeur Eco
)

Position de vapeur
M a X maximale @ Coup de vapeur
\@7 Spray MAX rl:lqi;/i;gucrls remplissage
Bouton de nettoyage »
c AL c B c LEAN automatique Calc-Clean | Position ON
O Position OFF ﬁ Remplissage d’eau

$%3#2)04)/ . $% J10012%), %4 $%3 1#H%33/)2%3
Consultez le guide illustré a la page | pour vérifier que votre appareil est complet et qu'il dispose de tous
Ses accessoires.

1. Voyant de température de la semelle 8. Pulvérisateur
2. Céble d’alimentation avec fiche 9. Couvercle de remplissage d’eau
@ 3. Interrupteur Marche/Arrét 10. Sélecteur de vapeur @
4. Bouton de nettoyage automatique Calc-Clean  11. Bouton de pulvérisation
5. Données techniques 12. Bouton Super-vapeur
_0 Réservoir 13. Récipient pour 'eau
7. Semelle
UTILISATION

Uct (aaor ASC CUCCUT G ACICUALL BU¢ &OAUE CIEIBIUE oU
g3Aa500 A€ oU 1600 B06ES

A 16%24)33%—% .4 [ #uC BAAGCUJA Al @&C ABC 136C0 E0AyCr Cojh

sjijcut eAjacuanAl ot Buoe o1 aghitoliéd AREE (e d CUABEEUG
& 16%24)33%—%. 4 i .% 013 CUCGUE @iBGUACE aficBAEl au
ljadjoic ASCIGAIE A8 ABOUAE @1(BCICOACE BBAG i C16aCCA)

v — — ~AN

produit.
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A 16%24)33%—% 4 0 .% 013 ehjijcut gluce _
ACACUAGAL gU¢ ¢i+UNIAOUET puE +Hasticuctdl gt ¢l

AQUE d (badactl gt Muse iiC1u 6Cu+ sUC Beat+EEUElE shubE &¢ ol
IFR MUGE ou ALGHUD

, 0 C1EUCCA)C AuEE +BACIAIC au HUBE +6C +Udach ACABEIt UEE Cuctt BCBAC aliit aye ¢et iu ast-ins

Veérifiez si la fiche du cable d’alimentation (2) est bien branchée.

Déplacez le sélecteur de vapeur (10) sur la position de vapeur fermée [fig. C].

Ouvrez le couvercle de remplissage d’eau (9).

Placez le fer dans une position qui facilite le remplissage de I'eau et empéche qu'il ne déborde.
20aA)66D WALAVAL it CréuCCAIC glude i i UA BilEBAC i AU CrAJUAC glide - kij0s "4

U B1ABEEUD ABE I AjCude su (uanjiccsan astiaca jAajaén ¢&C it CrcucCait i_n

Fermez le couvercle de remplissage d’eau (9).

ALLUMAGE DU FER

Placez le fer verticalement.

Branchez la fiche du cable d’alimentation (2) sur la prise.

Placez l'interrupteur marche/arrét (3) en position marche pour allumer le fer. [Fig.D]

Le voyant de température de la semelle (1) indique que le fer est en cours de préchauffage.
Attendez que le voyant de température de la semelle (1) s’éteigne avant de commencer a repasser

A%t (. L,/ \%)-4%,,)610/2
@ Ce fer a vapeur dispose de la technologie « Intellivapor » qui permet de repasser tous les types de tissu @
sans avoir a régler la température de la semelle.

M uct Cu+aaadAg gh AlG+UC EA +tjiiaA uACCY Al tuc Ot hu (jeée katcaeu Caeé elpjeud i iut Aaec
la premiére fois.

1CBAC gu +aaatA+0t d CUABEEHET gyCjand A put et COANEE ¢&C Au +UjiiaA UA AUCBAC hidiCuauAl i
(0C g0 (BTAA d (6§C0 ¢A06C M CuALEulin +aABUACHHEA C1¢jaeuliud

Les tissus portant les symboles suivants ne peuvent pas étre repassés :&

&/ #4)/ . 1%/

Lappareil est équipé d’une nouvelle technologie qui optimise la production de vapeur, réduisant ainsi la
consommation d’énergie.

Pour activer la fonction ECO, déplacez le sélecteur de vapeur (10) sur la position de vapeur ECO.

2%01331 "% 31 _3610%52 l; 3%#n
Pour repasser sans vapeur, suivez les instructions de la section « Repassage a la vapeur », en laissant
le sélecteur de vapeur (10) sur la position de vapeur fermée.

REPASSAGE A LA VAPEUR
Déplacez le sélecteur de vapeur (10) sur une position entre la position de vapeur fermée et la position
de vapeur maximale en fonction de la quantité de vapeur désirée.
Un jet de vapeur continu sera distribué uniquement lorsque le fer est dans une position horizontale.
Le jet de vapeur continu peut étre arrété en plagant le fer dans une position verticale ou en déplagant le
sélecteur de vapeur (10) dans la position vapeur fermée.
,U CAcoAC g0 (uaA1taietu gu io cuanio +hjoAata AGC yACuCajituA+0 AUAGBAC iu CUABEEHOUT UA
A@jaCoAC BJAC) aeu ko ChaAItotelt criu+(jaAArn uct asjACAEG
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Appuyez sur le bouton Super-vapeur (12) pour générer un fort jet de vapeur.

Attendez quelques secondes entre chaque pression du fer [fig. E].

Appuyez par intermittence sur le bouton Super-vapeur (12) pour repasser verticalement (rideaux,
vétements suspendus, etc.).

@ 20— 1215% § ,5 iak:Gak CCAIGICOANEE Au AUCE UK GHCIU adid gu¢ (uaAIBiatic I=RI
thaCiucs 1ECICUD gu hebjiicuc iaccaeu i CradjA gu (naAitsietu gu 16 coaoin Gsiiean o
Cu+aaanA+ub d CuABEEUC AaCcaenh ConCayAt

&/ _#4)/ . 30219

B10jj0D ¢l & 6 pu e @BAE lu CréubCa i_ns

Appuyez sur le bouton de pulvérisation (11) lentement (pour une pulvérisation dense) ou rapidement
(pour un brouillard) [fig. F].

1CBAC a0 COABCEUCT aagiud e (jecec aili=60¢ UA ECijCOAC 16 (AA+(jEA 3ACEE A Alo+uD &
+Ufi0EA GEajet OACCU AU (JEEE U AD (06 - U ABE ELfACUC 16 13A+(jaA CBAACICOIJEA CEC ol k6 Caju &
gUC CEACUI(jaeuch

o ¢

&). $% ,i54),)314)/ .
VIDAGE
Placez l'interrupteur marche/arrét (3) en position arrét pour éteindre le fer [Fig.D].
Débranchez la fiche du cable d’alimentation (2) de la prise.
Ouvrez le couvercle de remplissage d’eau (9).
@® 6D 101 C1 GUCCAIC i OA CUEAGCAGA fu G0 Ut UA BG0IEBAG b 0l Cua A ®
Laissez le fer refroidir totalement.
Rangez toujours le fer verticalement.

@ 29— 1225% 0 3) HGAAGCU) Al 8a)t ABE CU Etjijc1 AUAGBAE AlCGIUEEE cuAaBJALET BtuAgUD
adlji CulCaymyecy CaCINAUAL GEBAC gt Cialt ~AAAMCUATAC I C16UCCAIE CUIRA Mué JACHE(aAC
26 +UBAJICH +a0CUEAZABBAG

1&6Ag HBAASCUIE U6t CBlicaunl Cuaaiécud d AReCude it C1éulCat ~aaau jAgjact o6AE iU
+UB6AJ(CU +alCucARAZOAL

% . 42%4)% . %4 #/ . 3%2614)/ .

3934\ -% 1 _4)#1 ,#1)2% %2/#1 ,#

Trois filtres en résine spéciaux situés a l'intérieur du réservoir d’eau diminuent la dureté de I'eau et
limitent la formation de calcaire dans la semelle. Ces filtres en résine sont permanents et ne nécessitent
pas de remplacement.

3934\ —% $% - %44/91 "% 154/ —14)15% #1 ,#i#, %1 .

Cette fonction est utilisée pour nettoyer l'intérieur de la semelle du fer (7) des résidus de calcaire ou
d’autres impuretés.

Il est recommandé d’activer cette fonction tous les 5 & 10 cycles d’utilisation.

20aAjj¢cuD iu CréucCait I_npecacioe AiCuse o (haajccsan astiaca jos 4

Déplacez le sélecteur de vapeur (10) sur la position de vapeur fermée [fig. C].

Attendez que le voyant de contréle de la température de la semelle (1) s’éteigne.
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Débranchez la fiche du cable d’alimentation (2) de la prise et placez le fer a 'horizontale sur un évier.
Appuyez sur le bouton de nettoyage automatique Calc-Clean (4) et maintenez-le enfoncé jusqu’a ce
que de I'eau chaude, de la vapeur et des impuretés ou du calcaire sortent de la semelle (7).

Une fois la semelle refroidie, nettoyez-la (7) avec un chiffon humide.

NETTOYAGE
A 144% . 4)/ . (i 1é6¢etuDiCaee acu MoAABCUM UEt g1ooA+in Ul
¢ a

acu #o cuaukit uc (alahaauAC Chicayeju 6COAC au AUCCASUC Al
fer.

Les dépdts d’amidon ou les résidus sur la surface de la semelle peuvent étre enlevés avec un chiffon
humide et un détergent liquide non abrasif.

Evitez de rayer la semelle avec des objets en laine d’acier ou métalliques.

Les parties en plastique peuvent étre nettoyées avec un chiffon humide, puis essuyées avec un chiffon
sec.

& 16%24)33%—%.4 | 2jCact oyA-Uhejus VEEUASCY acu

JT

hra&jAuanAC cu CuiCajeycéu ~aaaliCuanAl 6CBAC ot id COAQUCH

PROBLEMES ET SOLUTIONS

Ce chapitre indique les problémes les plus courants liés a I'utilisation de 'appareil. Si les problemes ne
peuvent étre réglés grace aux informations suivantes, contacter le centre d’assistance agréé.

Probléme #OEEU AACEOIU Solution

Vérifiez si la fiche du céble
d’alimentation (2) est bien insérée ou
IIn'y a pas de essayez de la brancher sur une autre
courant. prise.

La semelle (7) reste
froide ou ne chauffe

pas. Veérifiez que l'interrupteur marche/arrét (3)

soit dans la position marche [Fig.D].

Le voyant de
température de la
semelle (1) s’allume et
s'éteint.

Lallumage et I'extinction du voyant
Procédure normale. signalent la phase de réchauffement du
fer a repasser.

Le sélecteur de vapeur (10)
lIn’y aqu'un peu de est sur la position de vapeur
vapeur, voire pas du fermée.

Déplacez le sélecteur de vapeur (10) sur
la position souhaitée (fig. C).

tout. ’ ’ i ANR TN A A
ou IIn’y a pas assez d’eau dans le 2UEAIEEUD it (1 GUCCIC I

Cr6Uecaic i
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Les impuretés qui
sortent

des trous de vapeur
salissent les vétements.

Il'y a peut-étre des résidus
dans la semelle (7).

Effectuez un nettoyage automatique (voir
le paragraphe Systéme de nettoyage
automatique Calc-Clean).

Des additifs chimiques, des
liquides parfumés ou des
produits détartrants sont
utilisés.

Ces substances endommagent le
produit : n’ajoutez pas d’additifs a I'eau
dans le réservoir.

De 'amidon est utilisé.

Pulvérisez toujours I'amidon
sur le revers du tissu.

La température de la
semelle (7) est trop basse en
raison de I'actionnement trop
fréquent du bouton Super-
vapeur (12).

MISE AU REBUT EN FIN DE VIE

Lemballage de I'équipement est réalisé en matériaux recyclables. Jetez I'emballage
conformément aux réglementations en matiére de protection environnementale.
Conformément a la directive 2012/19/UE relative aux déchets d’équipements électriques et
électroniques (DEEE), le symbole de poubelle barrée sur I'appareil ou son emballage indique
que I'appareil doit étre éliminé séparément des autres déchets a la fin de sa vie utile.
Lutilisateur devra donc remettre I'appareil arrivé en fin de vie aux centres appropriés de tri
sélectif des déchets électriques et électroniques. Alternativement, au lieu de s’occuper de la
mise au rebut, I'utilisateur peut céder 'appareil au détaillant lors de I'achat d’un neuf. L utilisateur @
peut remettre des produits électroniques mesurant moins de 25 cm aux distributeurs de
produits électroniques ayant une surface de vente d’au moins 400 m? gratuitement et sans
obligation d’achat. La collecte sélective appropriée pour I'envoi successif de I'équipement hors
service au recyclage, au traitement et a I'élimination compatible avec I'environnement, contribue a
éviter les effets négatifs possibles sur I'environnement et sur la santé et favorise la réutilisation et/ou
le recyclage des matériaux constituant 'équipement.

Laissez des intervalles Iégérement plus
longs
entre les jets de vapeur.

La semelle fuit.

g5

1

A DEPOSER A DEPQSER - (FR)
Cet appareil EN MAGASIN  EN DECHETERIE ) .E P
et ses accessoires JWANNA\ q. LE TRI | Blﬁl:
se recyclent 0 FACILE 5D Thi
GRAPHIQUES,

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

SUPPORT ET GARANTIE

L'appareil est garanti deux ans a compter de la date de livraison. Cette date est considérée comme
la date de facture (dans la mesure ou elle clairement lisible), sauf si l'acheteur peut prouver que la
livraison a été faite a une date ultérieure.

En cas de défaut du produit déja existant au moment de la livraison, la réparation ou le
remplacement sans frais de I'appareil est garanti(e) sauf si 'une des deux solutions est
disproportionnée par rapport a l'autre. L'acheteur se doit d'informer un Centre d'assistance agréé du
défaut de conformité dans un délai de deux mois a compter de sa découverte.

La garantie ne couvre pas les piéces qui peuvent étre défectueuses a cause de :
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a. des dommages pendant le transport ou des chutes accidentelles,

b. une installation incorrecte ou un systeme électrique inadapte,

c. des réparations ou modifications réalisées par un personnel non autorisé,

d. un entretien et un nettoyage insuffisants ou incorrects,

e. des produits et/ou des parties de produits soumis a I'usure et/ou des consommables, y compris un

I FR temps de fonctionnement réduit des batteries (le cas échéant) en raison de I'utilisation ou de I'age,

f. le non-respect des instructions de fonctionnement de l'appareil, une utilisation négligente ou
imprudente,

g.l'utilisation d’'une eau différente de celle décrite dans le manuel,

U0 I'utilisation de diluants chimiques, de liquides parfumés ou de produits détartrants,

i. des dommages a la semelle suite au repassage de tissus non indiqués ou avec des températures
inappropriées pour le tissu.

La liste ci-dessus n'est qu'un exemple ; elle n'est pas compléte, car cette garantie ne couvre en aucun
cas les circonstances qui ne peuvent pas étre considérées comme des défauts de fabrication.

En outre, cette garantie n'est pas considérée comme valable en cas d'utilisation incorrecte de I'appareil
ou d'utilisation professionnelle.

L'entreprise n'assume aucune responsabilit¢ en cas de dommage provoqué directement ou
indirectement aux personnes, animaux ou biens suite au non-respect des indications fournies dans la
« Notice d'instructions et de mises en garde » relativement a l'installation, I'utilisation et I'entretien de
I'appareil.

Cela ne s'applique pas aux actions sous garantie contractuelle relatives au vendeur.

Assistance

@ Lappareil ne peut étre réparé que par un centre d’assistance technique agréé. Si l'appareil défectueux @
est sous garantie, il doit étre envoyé au Centre d'assistance, accompagné d'un document fiscal prouvant
la date d'achat ou de livraison.
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, wir danken Ihnen, dass Sie sich fir unser Produkt
entschieden haben. Wir sind gewiss, dass Sie seine Qualitét und Zuverldssigkeit schétzen werden,
da fiir uns bei seiner Planung und Herstellung die Kundenzufriedenheit an erster Stelle stand. Diese
Bedienungsanleitung entspricht der Europaischen Norm EN 82079.
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Bedienungsanleitung auf der Internetseite www.tenactagroup.com
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CAg guc - counule Ul - iguciac , ujlioeuA 300 )i)i)
BuCCUAgCAD 3Ujlu -~ An=iA+ 00 $EC0A 3ujtu)
%Agl oUC . elheAn 3ujbu =

3)# (W2 (%)43 () - 7%)3%

o BUCAUGIECUCA 3j0 ¢+l AB+ligua 3ju g6¢ = UCEE 666 ol 6uCAG=YEAD
UACRaAAUA UBBUAT B6EE Biucué EACUCEUUC EAa CalCiERR(O 60T ¢
ja BuBlgUCtuA | uiieeuA GUDUJO CACH YUjAL 3+UEBUA SEICUIEH )a
- CUjICIOH 00BCBEUUA 3ju @6¢ = UCEE Aj+UlT ¢aReuCA AutauA 3ji
+3ACBYC Ayt WjANC BECACIEIUCEUA 3uCCi+uctuliu 6k
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712.5. "0 %ANUCAUA 3fu tleojauc +aaacAiyolaAcaciiciol
¢ju 1emitoul 3+ijlett éci CA6 gua = uotoc+u Caa = ucEl

7125 =i wleli+yeAQcauioncs
A +jAguC odCiDA Aj=iC ajt o0l 6UCAG+YEAD CAJUMIAT $UA
IDE 0l clyyouetul CAA +/AguCA tuCAGBICUAD
o $jucuE = UCEC @6Ci(aC BUA - cu+y WATUEUCD CUCaUAT 1AC BUA U6 DUAIBAC
célaul g6¢ UNJBC Bi¢ $OAAIBANUINYEUA ja (BECUBIN *ugl CEACHON
6UCCUABEAD Cjlo 6i¢ Aj+il ducljaacAnciuaEbuC =uoloé+iu EAg
gduuC 6i¢ QUIEUCH+( UCH+TCNCH
o 6aC glia YAC+UIEEE guc = UCECE BA g0¢ 3(CaaAUCD YaACAMUCUAT gBEE
gj0 JA gUA (O+UAJE+U0A $6C0A gU¢ = UCECE BAGNGAUCEH 3AOAAEAD €A
&CuaEuAD pUAUC B¢ CACUBABUANA 6UCCACAEATCANCDUE UACEACH+UC Bju
CU+0AJC+U0A $OCUA CjAg 6a = UCEC EAg 6a - uCDCOAT 1BME CACUBAGUAT
DE ijAzUA NEjUN 6uBjAguCiuc , UjtiauAN;
o $6¢ "UCEC @0Ci CAA +/AgUCA 86 _ *6UCUA EAg CaA OUCCAAUA Ayt
WAGUE+UCEAYCOA  AUGC)C+UDAT  GOAGALC+UDA  &guC  QUJEljauA
® &EUJOYUjuA EguC —BATUA OA %CIBUCEAD aaUl ABCCUAIIUC +UAACAE )
CuCcuAgUt cutatAl CuAA &ju gdouj 6udeiculiat cutatA aatc jA gju
¢+untu 6UCCUAgEAD gU¢ = UCECE UyAQUC)UCUA calgUA jAg EAg gju
gdajl CUCOEAGUAUA = UiBUCOA 6UCHHINA) $EE = UCEC y& YOjA 3AJUIDUEN
(AC +jAgUl +jAauC gaCiuA Aj=iC ajt gua = UCEC CAJUAIAD BjU @EC+U BUA
"DAECDUC BEcDeiductAst 20jAjaEAN EAg OMNON B6Ci Aj+ii¢ CaA +jAguC
&UAD ""UdeicutjneAnd gel+uanidict cutauAs

A 712_5_ " "ucoutuA 3ju g6¢ "A0UilICUA CAg CUjA +660

BEBUCHBIO Ut 20j+tchjt CAA +AgUCA EACUC _ *BUCUA 6Ell
CUAA 0¢ EACC 3ABAAEAD LUt ApiC ¢j+U doYaAUCH

o ©$5¢ " UCE . (4 At iné+ituA (EAUA 3o &ABUA a0C 66CIED GUAECDUAS

¢ O )#(46a .ulbydoul aguc gytiyt 6a = uCEC DyutuAl éa gUA 360yl
0E¢ guC 30u+yeacu DE DjuinAs

o O $5¢ "UCEC . }#(4 6a . ulDydouk DjuiuA Aeut Ga+UtuonAd

o ©$06¢ "uCEC . )#(4 out &ué=uljayoill 7jcaceAncujAidccuA N20auAl
3aAAU &écin agut uCluatA 40aAuCaCECUA BECEULDNAY

o $06¢ =UCEC @6Ci Ayl EABUBEIG+UCOC BANJOLAT CalBAN UE BA @0¢
3iCaaAntd 6AGUE+UIACEUA 60
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¢ $6¢ "ulEC yaaut Caa 3iCaaAuld (CLAAUAT 6uCaC ué auluyAyat asul
QUCBClit cjlo agut CUAA U¢ Aj+it BUAELDC Cjlab

o "0y oyAdA BUtyC ag0l WJAUC &EAYEAACECUCEAD @B¢ ™ UCEC 6ECE+UBICUA
EAg Aj+iC @6CBA aBAJACHUCUIAT 70ABUA 3j0 ¢j=u (ac uyAl GCUACEUMD
2UABCECEC AGC BA @y BECACIEIUCCUA CO+UAJE+T0A 3UCCH+UCCOMUAS
BECaCIEHUCtOA +EABUABJUACCDUACEA TCEUEDE CUCaUAT Ea BIDA 2j¢yuA
CacdEsueanAs

o $ju vhayle+uu 3j=tutunit eyucuc =ulElE jeb AeC GUCEuCkuyétull cuAA
ué YAyt 6A OjAl (EAYHGEAGIEON %CeEANCBAIBNN UACCACU+IUAG BUA
QUICUAGUA ""ucljaacAauA DEC DROYOCIC+U0A 3j=UnCitt BANUC+UREECUA
CECoui $juct aCeAgluOUAGU 3j+U0CHNCEBAIECOUCEAD {66 DE ABUCACAIAT
ouCal 8¢ ™ UCEC 6A @6¢ 30CaaANCD BANUC+UIECEUA Citat)a : CUyIACIBH IjAU
OCaA@l+ 0 +aACEND gUC YAIBOD @CC+U WJADA &8+UC0-UAUIC BAIACAUCAS

o © 45¢-0UA 3jU 26¢ ™ UCEL - )# (4 JA 70CEUC agul 6AgUCH 8AAEE)ayajtuAd
&AC 20jAj0EAG EAg Oluan 60 BECE+Ukjubl+U Ul UACCACU+(UAGU
156600 JA gjucuc 1AlGjCEAD DE 6ud+ituA)

* O ,66CUA 3ju 86¢ = UCEC . )# (4 JA +aAlBYC ajt agut jA sul - El0 CaA

® —06CUCIBHUA EAg / BUCHE+GOAT gju luj+it DACIHOAa6EC ¢jAg Aaut Bl ®

(DU 6UC+UEROC CuCatA YUAADA

o $6¢ "AQUINJCUA AEEE 661 UJAUC CLBOJIUA ZBUCiE+UU GUAEIDl EAw
abgestellt werden.

o OlBCDJUCUA 3ju @6¢ ™ UCEC yaalnt ajt gia 3(EAgUC CUAA aouCudeALl
6eh 0jAC GyCDUOUCCEAZJOUAT COOJANAT ti6+00A /6UCHE+T0

o 3C0MUA 3ju 60ja 1 &i¢COMUA gué aauityCuAc 660 sUA 3CEAsUC =il
@BCE gju / BUCHE+U0T 6&i BUC 3CEABUC ECOUCT CCo6 Y6l

¢ O6UCCUAgUA 30 +%).% +uuayé+iuA :EcE(Dul $eitctain asul
%ACYBRyEATCaYCCUA

* © &A0UA 3ju gua 76ECUC +%) . % +UuayE+UuA : ECECDU agtt $ECECAlI
UyADES

o ""UCAC gUC 7BCCUCOUUEANC &yt 76¢cuc Guudiic yell
6e¢ gt 300+ygAch QUDANUA CUCaUAS

o $ji AUAC+UBICUA @U¢ " UCECC ¢jAg GEi sUC EEBUCUA BUCAG+YEAQ
angegeben.

o $6¢ "UCECAECDEcdaatA ayjt sua ajtauijuinctoA - éouull CuCcuAgUAl
26¢ UJA CUCUALk=+UUC ""uddAaCUjl gué = UCECUC y¢l

* O 6UCcUABUA 3jU +%) . % BUCIEAQUCEANCYBOUA aaul 1 aBACUC

— A 7

€¢¢ guC 3C0+yul
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-96)# (% - %2+ ,D25 . =

A Warnung/Gefahr ® Verbot
f/\i Warnung! Heie @ Informationen
Oberfldche
Dampf geschlossene C O i »
O Position E Eco-Dampfposition
DE A
M a X Maximale Dampfposition @ Dampfsto3
0
\i/ Spriihen MAX Maximaler Fiillstand
c A |_ c - c |_ E A N Entkalkungs-Taste | Position EIN

O Position AUS 3 Wasserfillung

T03#H(2%)"'5 - T $%3 "%2D43 5.5 $%3 5% (23

Den bebilderten Leitfaden auf Seite | einsehen, um die Ausstattung lhres Gerats zu Uberprifen.

1. Plattentemperatur-LED 8. Spruhduse
2. Netzkabel mit Stecker 9. Wasserfllldeckel
3. Ein-/Aus-Schalter 10. Dampfschalter
@ 4. Entkalkungs-Taste 11. Sprihknopf @
5. Technische Daten 12. Super-Dampfknopf
.0 Behalter 13. Wasserbecher
7. Platte
VERWENDUNG

A 712.5_ " $ucué = ucEs g66i Aj=ut Cuteuhoil culovAl ¢
U6 GYACACUCIONOA QUIGCEUA EECall ¢j+toBCU "¢+ UEJOCA
CACUBABUA Az 26 CUAR 78EEUC BECHAAS

UAA
QuA

Verwenden Sie nur entmineralisiertes Wasser fiir Biigeleisen.

A 712570 "jB0A 30 +%).% 6uledAAcAacatull

$eutnacejayuitaA aeut %ACyokyeAacayiiui jA guA ""OUEICNC 86
gju6uCcuAsEAN gjucit 3¢6EBADUIA 86¢ 0Cageyt BUE+UES|TUA
YOAAD
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A 7125 =i +UjA 76660¢
66¢ Aa+yAUCAT +HAacOAIGAUAT 7EC+UutCa+YAUCAT auiituciuc

78¢¢uUC ajt 7o¢cuCuACIECCNC Ag 200UAEHEENC CUCCUABUAS

$6E 2060CCAIC YOAA UtEdE 78EENC UACUBICUIAT CuAA pligué 0CEeeyC Guticiut ¢itel BUCAC ué 66l

gUA 60yt 0u6Co+it &jlat

Prifen Sie, ob das Stromversorgungskabel mit Stecker (2) in die Steckdose eingesteckt ist. DEI
Den Dampfschalter (10) in die Stellung Dampf geschlossen bringen [Abb. C].

Offnen Sie den Wassereinfillideckel (9).

Stellen Sie das Biigeleisen in eine Position, die das Fiillen des Wassers erleichtert und ein Uberlaufen
verhindert.

$6¢ 76U ja 6ABICOULEKUC N_n aft gua 7o¢cutu+uut I-2i isAacoa GeiiaiuA £1 665 &

$j0 66l gua **uuELuC i sAOCALBUAN a6Cjasciu &aluUGN g6t Aj<il BUCE+U0EUA CUCaUAS

SchlieBen Sie den Wassereinfiilldeckel (9).

0" %,%)3%. %).-3#(Y,4%.

Stellen Sie das Bugeleisen aufrecht.

Netzkabel mit Stecker (2) in die Steckdose stecken.

Stellen Sie den EIN/AUS-Schalter (3) auf EIN, um das Gerét einzuschalten [Abb. D].

Die Plattentemperatur-LED (1) zeigt an, dass sich das Bugeleisen erwérmt.

Warten Sie, bis die LED fur die Plattentemperatur (1) erlischt, bevor Sie mit dem Bligeln beginnen.

)-4%, ,)610/728%H( -/, /)%
@ $jucué $EAAIBANIICUA Ctidnt asut efu nACUCOASCTIAN-UARIRAIIT g0 0¢ utalnk-=all aliu 1A CaA @
Geweben zu bligeln, ohne die Plattentemperatur anzupassen.
%C ¢jta UAARUIAT @6CE 3fU UJA 46+ DEJC+UUA @6¢ ""aauiujéuA EAg gUA (A1 INODAT cuAA 3ju
das Biigeleisen zum ersten Mal benutzen.
""UCAC 3ju &jt gua **aauiA SUajAAUAT (j+UC0A 3j0 JAUA SEAAICICHIA 6 @6C 48+l jAzua 3ju 86¢
"*A00ANCOA Auj=UC BAGNGUAT ¢a @6¢¢ (ucth+nc +aAgUACEBECUC GutdEcyaaals

Stoffe mit den folgenden Symbolen diirfen nicht gebligelt werden:&

YUH/I85 . +4)/ .

Das Gerét ist mit einer neuen Technologie ausgestattet, die die Dampfproduktion optimiert und damit
den Energieverbrauch reduziert.

Um die ECO-Funktion zu aktivieren, den Dampfwahler (10) in die ECO-Dampfposition stellen.

0%, . /(%S —-0& N42/#+% i
Um ohne Dampf zu bligeln, folgen Sie den Anweisungen im Abschnitt "Dampfbigeln” und lassen Sie
den Dampfwabhler (10) in der geschlossenen Stellung.

BUGELN MIT DAMPF

Den Dampfwahler (10) in eine Position zwischen der geschlossenen Dampfposition und der maximalen
Dampfposition, basierend auf der gewlinschten Dampfmenge, bringen.

Kontinuierlicher Dampf wird nur dann abgegeben, wenn sich das Biigeleisen in horizontaler Stelle
befindet.

Der kontinuierliche Dampf kann gestoppt werden, indem das Bligeleisen in eine vertikale Position
gebracht wird oder indem der Dampfwahler (10) in die geschlossene Stelle gebracht wird.
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$ju ddvicojtuACiaAnCsiell, %S OWAYC CEuCuAg euc¢ 'rdouiAé jACuCajiluCuAel casél+i
BAQUDUJGC ¢jlal BBEC gt GUCEUIN 4uaAUCELEt 6UjouusituA ¢itar

350%2i$1-0&5.$ $1-0& ). 6%24)+1,%2 0/3)4)/ .

Driicken Sie die Super-Dampf-Taste (12), um einen starken DampfstoR zu erzeugen.

Warten Sie einige Sekunden zwischen jedem Druckvorgang des Bligeleisens [Abb. E].

Driicken Sie die Super-Dampf-Taste (12) intermittierend, um vertikal zu blgeln (Gardinen, hdngende
Kleidung usw.).

DE . . ;
I @ (. 7%)30$ju 3eAUCINdAUREAT(EA YOAA ACE 50j iAUNAANBAUCHECUA CUCEUABUL EUCaUAD
(UCUA 3ju 68l U6 DE GUACIDUAT CUAR il AUAAUCHIECEIIABHCUCH pUC **OUINJEUACATI
Beliue-utit cAg 6UOJAANA 3j0 UCAVEE DE GAAUIAT CUAA 0E OCHE+G

3020(85.+4)/ .

3{0luA 3j0 ¢j+u0ll @B¢¢ ¢+ 766¢CUC ja *auERNC i doijAsl

Sprihtaste (11) langsam (flr einen dichten Sprihstrahl) oder schnell (fir einen Nebelstrahl) driicken
[Abb. F].

"uioé+icuA 3ju Cac guia andiA uaAlAsl+uaé acusu ajt eut 3ACAUICAYHEA agul AGUA 3ju
UjA fue+ucic 48+ DEjé+unA 3aln 6As **anviujéuhd 60CCUAGUA 3ju gt 3ACALICAVEEA Aj+UC 680
30jgt AgUC 3EACUNL)YO

%.-$%$N2 .54:5_*~

ENTLEERUNG
Stellen Sie den EIN/AUS-Schalter (3) auf AUS, um das Gerat abzuschalten [Abb. D].
@ Netzkabel mit Stecker (2) aus der Steckdose ziehen. @
Offnen Sie den Wassereinfiilldeckel (9).
%ACIOCOA 3j0 @OA ""UGEKUC N_NT jAgta 3ju 6¢ **A00INJCUA BEl gUA +aAj CLOlA EAg lj+Tl ¢+uattuiAs
Das Biigeleisen vollstandig abkuhlen lassen.
Stellen Sie das Blgeleisen immer aufrecht.

@ (). 7%)30 7URR g6¢ *UCEE avnututy 7a+i0A Ajut 6UACE ejtel cotiuA 3juT 6j¢ 866
= UCEC CalicCEA@)O 6600yaul JEiT 6uCac 3ju guA 76¢CUCoUUELUC OUAED gUA YACUCEANUA ja
UACEACU+-UUABUA +BAJC0L CAMECEAR)O DACIUCOAS

7UAA g6¢ = UCEL cflguC OjAGNE+UBINC CiCel BUIAMUA 3j0 gUA **aUEKUC Eyu ja UACCACU+U0ABUA
+6AjC0i BAONOUB0AS

0&,%"%5.$ 15&"" %71 (25. "
(%2/#1 ,# + 1, +3#(54:3934%—
Drei spezielle HarZfilter im Inneren des Wasserbehélters verringern die Wasserhérte und begrenzen die
Kalkbildung in der Platte. Diese HarZfilter sind dauerhaft und missen nicht ersetzt werden.
+1,+%._48%2 .5 . "33934%—
Diese Funktion wird verwendet, um das Innere der Eisenplatte (7) von Kalkriickstanden oder anderen
Verunreinigungen zu reinigen.
Es wird empfohlen, diese Funktion nach 5 - 10 Anwendungen zu implementieren.
&FHDA 3j0 guA 6aatcaulELNC N_i 6j¢ Dea aoCjasdiuA &alicidAa £1660 &
Den Dampfschalter (10) in die Stellung Dampf geschlossen bringen [Abb. C].
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Warten Sie, bis die LED fir die Plattentemperatur (1) erlischt, bevor Sie das Geréat abschalten.

Ziehen Sie das Netzkabel mit Stecker (2) aus der Steckdose und legen Sie das Bligeleisen waagerecht
Uber eine Spiile.

Driicken Sie die Taste "Kalkreinigung" (4) und halten Sie sie gedruckt, bis heiBes Wasser, Dampf und
Verunreinigungen oder Kalk aus der Platte (7) kommen.

Nach dem Abkiihlen die Platte (7) mit einem feuchten Tuch reinigen.

REINIGUNG
A 712.5_ "1 3C0HoA 3ju ¢-uull e66¢ et u-yut CaA s DEI
3tu+yeact QUCCUAAC j& EAg el **A0UINJCUACAN CAIEEARIG
560UYAUIC 60T BUCAC 3j0 @6E " A0UINIEOA COjAJ0A;

%icaj0u SLECYUBEIBAUCEANNA agUt 2a+YE{EABU 66l aUC /BUCHE+(U guC 0600 YUAAUA ajl ojAta i06-+TiuA
Tuch und einem nicht scheuernden fliissigen Reinigungsmittel entfernt werden.

Vermeiden Sie es, die Platte mit Stahlwolle oder Metallgegenstanden zu zerkratzen.

$ju +eAcctaiiofio YOAADA &jt tjAna ine+utuA 48+ aultjAjal eAe 6AC+UljubuAg ajl jAua ((&+yuAuA
Tuch abgewischt werden.

& 712.5."[ “(ohp0uidlti $6¢ *UCEL CAC gUa GUCCECAUA
CRlCLEAG(O UCYOIUA IBECUAT

027" ,%—%5_.% ,u35. "%.
@ Diqgeg Kapi}gl beschreibt die Ahéu“figstenv Prgb[eme, qﬁe_ bgivderA Verwgndung 'desv gevr:%lts guft[eten @
YUAAQAG 7UAA gju OCasiian &t guA iEouAguA )AiECasiaAuA Aj+it auiUE cutatA YUAAUAT CuAgUA 3ju
sich bitte an das autorisierte Kundendienstzentrum.

Problem —00k=00 5066+00 ,UceAQ

Prifen Sie, ob der Netzkabelstecker (2)
richtig eingesteckt ist oder versuchen Sie,
ihn in eine andere Steckdose zu stecken.
Kontrollieren Sie, ob der EIN/AUS-
Schalter (3) auf EIN ist [Abb. D].

Die Platte (7) bleibt kalt | Es gibt keine
oder erwarmt sich nicht. | Stromversorgung.

Die Plattentemperatur-

LED (1) geht an und Normale Vorgehensweise. Das Ein- und Ausschalten der LED zeigt

die Aufheizphase des Bugeleisens an.

aus.
Der Dampfwahler (10) befindet . I .
Es wird nur wenig sich in der Stellung Dampf ggg&iﬂ?{%@ﬂi;ﬂg )Cllr)] die gewunschte
oder gar kein Dampf geschlossen. o
abgegeben. )a " UuELC i 6l Ajil

&AWUA 3j0 gUA **QUEKUC N

genugend Wasser vorhanden.
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—(0ij=00 2a+y¢EAgU jAgUC | Selbstreinigung durchfiihren (siehe
Platte (7). Abschnitt Kalkentfernungungssystem).
Chemische Zusatze,

Die Verunreinigungen,

die - | parfiimierte Fliissiakeiten oder Diese Substanzen schédigen das

6E¢ gUA $OAAN0-TUCA P USSIg Produkt: dem Wasser im Behalter keine
Entkalkungsmittel werden p R

kommen, Zusatze hinzufligen.

verwendet

peliecten de Ceidng Stérke wird verwendet. Sprﬂhen §ie di? Starke immer
IDE auf die Rickseite des Stoffes.

Zu niedrige Plattentemperatur
(7) durch zu haufiges Drucken

Wasser lauft aus der Lassen Sie etwas langere Intervalle

Platte aus. der Super-Dampf-Taste (12). zwischen den Dampfstrahlen zu.
ENTSORGUNG
vy Die Gerateverpackung besteht aus recycelbaren Materialien. Die Verpackung entsprechend
Q:@ den Umweltschutzbestimmungen entsorgen.

GeméaB Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE) weist das Symbol
der durchgestrichenen Abfalltonne auf dem Gerat oder auf seiner Verpackung darauf hin, dass
das Produkt am Ende seiner Nutzungsdauer von anderen Abféllen getrennt gesammelt werden
muss.
Der Nutzer muss daher das Gerdt am Ende der Lebensdauer entsprechenden
Abfallsammelstellen fir Elekiro- und Elektronikabféalle ubergeben. Alternativ dazu kann das
Gerat, das entsorgt werden soll, dem Handler bei Erwerb eines neuen gleichwertigen Produktes
Ubergeben werden. Bei Handlern von Elektronikprodukten mit Verkaufsflachen von mindestens 400 m?
@ jel u¢ asutlgjuc avok=al vioyiaAjc=iu 0tageyiu ay ojAuC = (0BG CEA cuAjaut 6ic _~ +al gju uAlCACGl @
werden missen, ohne Kaufzwang kostenfrei abzugeben. Eine ordnungsgemaBe Mulltrennung fur das
Recycling, die Aufbereitung und die Entsorgung des Altgerates unter Einhaltung des Umweltschutzes
(CEGC DEC BuCavjseAd altk=iut ALOBHCC ¥ECE|(YEANUA 681 gju Sacull EAg gjt ™ ucAslli 60) CAg
(UCauCl gju 7jue0tCutcuABCAN 6DCH 8¢ 20+E+HAD gut —BlUCEHOAT 6E¢ UAUA B¢ = UCEC ductuuts

+5.$%.$)%.345.5 " 121 _4)%

Fir das Gerat wird fur einen Zeitraum von zwei Jahren ab Lieferdatum Gewahrleistung geboten. Dieses
Datum gilt als Quittungs-/Rechnungsdatum (sofern es gut lesbar ist), es sei denn, der Kaufer kann
nachweisen, dass die Lieferung zu einem spéteren Zeitpunkt erfolgt ist.

Im Fall eines bereits zum Zeitpunkt der Lieferung bestehenden Produktmangels wird die kostenfreie
20AB(6(EC agut gUC 1EEOEE+U gUE = OCELNE GBCBAGUCT U¢ cuf sUAA UAU gUC BUjgUA ,UCEATDA uleujct
sich gegenliber der anderen als unverhéltnisméaBig. Der Kaufer ist daflir verantwortlich, ein autorisiertes
Kundendienstzentrum innerhalb von zwei Monaten nach Entdeckung (iber den Mangel zu informieren.

Die Garantie deckt keine Teile, die aus folgenden Griinden mangelhaft sind:

a. Transportschaden oder Schaden durch zufélliges Herunterfallen,

b. falsche Installation oder unzureichende elektrische Anlage,

c. Reparaturen oder Anderungen durch nicht befugtes Personal,

d. mangelnde oder unrichtige Pflege und Reinigung,

e. Produkte und/oder Produktteile, die einem Verschlei3 und/oder Verbrauchsmaterial unterliegen,
einschlieBlich der reduzierten Betriebszeit der Batterien (falls installiert) aufgrund der Verwendung
oder des Alters,

f. Nichteinhaltung der Gebrauchsanweisungen des Geréts, Fahrlassigkeit oder Nachlassigkeit beim
Gebrauch,
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g. das verwendete Wasser unterscheidet sich von dem im Handbuch beschriebenen,

o , UeeAncayioll geiliAsn &dcejayuituA aeut %AlslyeAncayiiul CalcuAstl culouAl

i. Plattenschaden, die durch das Biigeln ungeeigneter Stoffe oder durch ungenligende Temperaturen
fir das Gewebe verursacht werden.

Obige Liste dient nur als Beispiel; sie ist nicht vollstandig, da diese Garantie keinesfalls Umstédnde
abdeckt, die nicht auf Herstellungsfehler zurtickzufiihren sind.

Dartiber hinaus gilt diese Garantie nicht bei unsachgeméBer Verwendung des Geréts oder bei
gewerblicher Verwendung. DEI
Es kann keine Haftung fir Verletzungen oder Schéden Gbernommen werden, die direkt oder indirekt
an Personen, Sachen oder Haustieren infolge der Nichtbeachtung aller in der "Bedienungsanleitung"
VACBIECADA 1 ACUjCEANUA (GC gjt JACIBHBHEAT 6UCCUABEAD EAg 7B0(EAT puc = UCELE DALGULOA JUAADAS
Dies gilt nicht flir Klagen zur Vertragsgarantie gegenutiber dem Verkéufer.

+CAgUAJUAGE

Die Reparatur des Gerétes ist bei einem autorisierten Kundendienstzentrum auszufihren. Wenn fiir das
defekte Gerat eine Garantie besteht, ist es zusammen mit einem Kaufbeleg mit Kauf- oder Lieferdatum
an das Kundendienstzentrum zu senden.
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INTRODUCAO

Prezado cliente, obrigado por ter escolhido o nosso produto. Temos a certeza de que ira apreciar
a sua qualidade e fiabilidade, pois foi projetado e fabricado tendo em vista, em primeiro lugar, a
satisfagdo do cliente. As presentes instrucbes para o uso estdo em conformidade com a norma
europeia EN 82079.

A 14% . XC/i $uCuth CUCALtaC 6¢ JACKCETOuE ABCE cad

CljjDGTea CunEts od GAGCUHIE)

1ACUE U EODBC uctu GAGLUAGAET AUjE BuACGAUAC 6¢ JACICETTUE ABLO
& ecal AjA+jABIauACl 6¢ AACEE CaCU 6 CUBCIBATO U 6¢ dBCUCNA=EE
acu guCha cut COCA)BEBE #AACUCCH UEth ABAEE +aa & CUCAN(Ca
guia ilustrado para que possa ser consultado futuramente. No caso de

+0gUC & BABCUAIA 6 CuC-+tjtacl uACuaen (dao1a (aed & ga+CauAlsled

AN =~ 7

@ . /41) ¢ul 84 ¢ uctu adAesil slacast ABLlE (atua gyi-ujc gu
+aaACuuAguC ac cu CyC 0 @bCjeddl +3AC+(0 6 LaAlucd a(CaCic od
ai(600 jArj+6006 Ad Piljad ADOJAS BACUC s E0jiDEC & ACeElad

¢ CjeEs|¢c Adaua ~aAGaitst

® . /410 5¢ AUCCadE +aa ulj+{lIA+6¢
GUC ou chjijboTea Ax  6jtd

6 Culéea gjajioh sucloc JACCC
www.tenactagroup.com

U - $)#%

)AllagcTea APOJAG =, —BAG(UATéa b +3AcUCCETed  APOJAG ~_
15CUCA=(BE oU GUOECOATS  APQJAG : . 2ucaieTed ou ACROINAGE  ADOJAG -
,U00A@D g&c ¢lavaiac whjayAdTea ga GAGCUIGA 5
utilizados pagina 40 A& (jASk @b ¢EOB Cjwd DOjh APOJAG ™"
$uc(jTea ga 6AGCUIIA 5 1 6¢yEClIA+)G U GBCBAND APQJAD "~
U gac 6+uccTjac APOJAD "~ =gy jiecicatica ADGAS Yi)i)))
5(jijpoTea APUJAS "~ $5ga6 C1+Aj+ad pagina |
&ja g6 Eljijpolea APGJAG ™ _

1$6%24N _#)13 $% 3% =521 _ X1

. IATC cuaacut & voCuAua g0 naossisanal uCCyuch QiCU g aéu UEth
yACo—Ca éaAAuCal uaCAu—yfaa +aa oc AoCCUéyAééCCo 6¢ Aa 06y U géu
Aéa b GJABIC oU BOAACH %ha +6CE Bl ﬂDCyfaoI Aeéa &ljijbu & 6AGCUAGA U

+8A0G+(0 €a #0AKA g0 1 EEjELIIA+6 1 E(aCDEEE]
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A 14% . XC /i 20A4CH o4 GAGCUIIA (Aoac a6 GCUALEH)E Ashulio)e
ol ~3ACAI-5Tea o GAGCUAIAT (5)¢ +aaa Uljacuiod CTiekad ot
GACUE 26 AYaLIH ehjiiboTes

14% . XC/ 2J¢+& oU BEHCI50
A 16 +(BATEE Acd guCua 60jA=6C +8a 6 1A6BIBAUAS —5ACUAUG
5 60+3 AIDC+4 (A(5 08 6i+0A0 oU +(jBATHE
o/ ACUCUACD BABCUINE BUCT CUC BjiDBoE CAAUAL ABCH AC HAC ABCH AE a8BI¢ PTI
(&) ACRUCEEE] 56 CUbDT +aaE (UCCA a0 UAGAADC 6 COARE +aa aUc+6006 HCCU
ABCB E63 gaaI =& 168/cacut ACHEE ElDBTAE Cuted +aAGIpUCEEEE
~523 Red =aRECANE d EiDETes ACCIEES UT ASC ~8ACUOEIACT AUGOAEHE
o TACUE o0 KOBC & BAGCUIUE d +ACCUAC Uli(t=6T Cutjijacy acu & (UAces
U 6 (CUaClA+jd BACICUALSEEE ASE @Boa¢ (1-Al+a¢ o3 BABCUINA
~80CuEABAgUA 856 CBIECUE 26 (Usl oU BiAUAETES BiCARACHD /¢

~ =N 7

ACOCUACY I-BAGEIEH & 0E)6 fiectialjCan;

o %elU BABCUINE AZeu CUC EljijDBes ARG +(jBATEE ~aa jadeol JOEsH A6

® CEANCIAC & BAACT ARE AUECABE <A +BAG+aBoUC iicj+0¢T CUACALBIC ®

¢ a0AlB)¢ CUeehjode A€ ~aa 1BI(6 0 WCAUGIIAE O ~BAIU+{AUACAE]
60 (&Cia GeANCCiEaAGaBE &8 U Gitutua (u+usjea JACCETTNE Al
ABCEN aU CUC+0ICAE CuiBticaauACy d eljiiDETes cu0Es oa 6ABCUAGA U ¢U
BEGCUCIA “UALIE BU (asaE & AUGOEE UACHICIEEG 16 ~CjOATEE Acd
guCua 60jA-6¢ ~aa & 6AGCUINED 1 AAUDS U b AasREtuATEs suCua ¢t
ACEBEEE AU ElfijDBEC U AeA-6 ASC (jBATHE cua CeAlCCices

A 16)3/0 —GACUAGG & BAGCUNIA U & +504 ol DljAUAGTEA 145
2a 0h+0A+0 gu +CjdA16¢ auAaluc gu _ 6Aac aCdAga a 6AdCUAUA
UcGjcut ijooeE A8 6 B6CaIN+UG

e © _C/ &ljijbu & 8ABCUIUA +aa 6¢ aéac U Al¢ adludgac A6 sUc+oiT &

* © _C/ AeCu AUA +603 ol BijanAloTed A6 Auia ACTAC/A BABCUALA ABCO
CucyCae 6 (o o6 (2aded gu +aCCaANS

« © _c/ AeCul Ava tldCu & 8ABCUAIA Alla 664 su oljanAlTea

¢ O .C/ UCABAUD & 6ABCUIIUA d UEayedeul dé ~aAg|Tuué +ijaplj+6¢é
\+UeCel ¢all ul+in aé 6 (haAutaletse uCituasds

o / 0ABCUILA Aéa puCu ¢ut pujCoea cua CjajidA+jo uAaesAta uékjcuc
lj0dea d +aCCuACu tln(Cj=a0
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o 200)C0 cuaACu 6 lj+i6 @6 (aaded gu +ACCUACT UAr(Cj+6 BACIC gl UILCEDE
6 ljaAuDs A¢ 6 a0AECuATea U gEoAra Aea UEHCUC & E0jiDEC & BABCUMLAD
* %a +0¢a gl 6Co(j6 ac ase icA+jaAdauAla ga GAGCUIUET suckhcuia
U Aéa COACH COAGCPIRED #aACG+(0 BAUAGE ea #UACA gl 1EEIElNA+6
41+Aj+0 6E(aCjDorE AGCE iUCEdC 6¢ puCjedé CUABGCO TGS
* 30 & +060a gu SljauAloTea uchCut eoAjlj+6ea suCu CUC CEOEHtENa
EACA & €a +UAKA o0 OCCJCIA+D C1+Aj+0 6E(aliDosal pu aaea 6
ACUCUAJC aEblaeu Cjé+ai
I"T o 1 GUOGCOATO Uhilli+0 ouctu GAGCLIUA UEEED BECUNEGRE caauAtl
aCoAga & aucai uchjcut +actutdavAly iuoea 6 cad jAcloidTea
+aa ljooTea d (ultal ua +aAiatajedet ~aa 6¢ Aataoc CjauAtué au
GUOECOATS Ul (Cj+a0i ] Au+0ccentja Culjij+6¢ uctu Chatycita au CUOECOATH
(CA@OAUALGE BACUC pU WOBC & BABCUIIA d Cugu U BljavACGTeds %a
+06a pu eDCjedl Calj+jtu ¢a +aAltala (jiacaca ga ¢jétuad Aat ca
C1+Aj+a +aaAntACD
06C6 adj¢ jAiacasTaué ¢aotu a¢ ACa+UgjatAlac su HAAUDS U au
adAcluATeal +aAceit 6¢ JACCCETOUE BACUCUACGROE Aa +BAICEIa
® CeAuCOACu. ®
* O _C/ gujCu uélh 6AGCUIGA DA +aAG+(a A AUCA su ad6lucieyc U
GEAUC+UC gEl cupda (6+jlanAll jAUdGaDCHj¢ A€ gél Aacéda ¢ut
danificados pelo calor.
o /iuCCa guCu C EljijDOsE U pUCOBE Ua CUARECEE ¢adll Ead ¢EAUCU
UGCRCUd
o #Alagtu CuaACl & B6AGCUIIA +Aa & 6dcul +6¢a uCjetal castu cao
GEAUC+U CUGjELOALT 6a +BAACT UECPCUA U AIGAGH
o 13 +303+6C a (0CCA caoltu 6 66¢h pu 6A&Jal 6EcutEluich sl geu 6
GEAUC+U CA6CU & gEBh UG +Ala+680 6 66¢N BU BAAYA 1 UECDCUS
e O _Cs &ljijdu o6eyljCAC atraj+adl EEocldA+B¢ AUCICAade6C AE
descalcificantes.
¢ © _C/ 6+Cué+UACU BajljCAC gEhay+ac a& ¢EOCldA+B¢ AUCICAdedE d
agua.
o 1 {j+0id @uCU CUC CUC)COw6 20 (Aaded 6ACUE gl BA+GUC & CUCUCCHCTClas
* 0BC6 6C +6C6+CUCICl+6¢ @a 6ABCUAIAT +3ACEN 6 uaosidtna UCCuCAGH
o S0jiiDu & 6AGCUAIA BAUAGE +aa ¢ G+UCCTCAC (aCAl+jpacl acu ¢ea
partes essenciais do mesmo.
O .C/ eljijdu +66a¢ gu UCLUACea &E 6aBABLACUCH
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f ” 5 Atencé&o/Perigo ® Proibigdo
é Atencéo! Superficie que (:) Informacées
queima ¢
O Posigao vapor fechado E C O Posigc&o vapor eco
M a X Posigao vapor maximo %ﬂ% Jato de vapor
! Nivel méximo de PT I
\\“ﬁy Spray M enchimento
c A |_ c - c LE A N Tecla calc clean | Posi¢do ON
O Posicdao OFF ﬁ Enchimento de agua

SUIH2)XC/ $/ 1012%, (/ % $/3 1#%33-2)/3

Consulte o guia ilustrativo na pagina | para verificar se o seu aparelho dispde de todos os respetivos

acessorios.
1. Indicador luminoso de controlo de 7. Placado ferro
temperatura da placa 8. Bico de pulverizagéo
2. Cabo de alimentagé@o com ficha 9. Portinhola de enchimento de agua @
3. Interruptor de ligagéo 10. Seletor de vapor
4. Teclacalc clean 11. Tecla spray
5. Dados técnicos 12. Tecla supervapor
.0 Reservatério 13. Medidor para dgua
54),): 1XC/
A 16)3/1 . C/ &ljijdi ucth 6AGCHAGE U (jCUC +BraaEl U BACUCUACHC
&jABIE UCjBUACUE ol @BASE AE EU BACUCUALEE (E06E ol DOEE)

Utilize apenas agua desmineralizada para ferros de engomar.

A 16)3/10 . & JAG|Cd gfieuALuc apnay—acl Anqcyﬂac AuCucaE) Aéé
&¢ CEOCAA+BE puc+ok+ij+BACu¢ Aa CucuCCalTCjal Aajé uctué
podem danificar o produto.
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A 14% . XC /il . éa Eljijbu 6 Dac
gac cu+-6galucl 6 bOED ga 6C ~aAg|+~jaAdgal ad abacjAd gu

¢u=o6(l & DOEd UjiiCoed +aa 6ad+joealuc u d POEd @b +1ECHH

D O

/ CUGUCCEITCA Adou +aALIC DOEST Adyc & ACamela 1 (uéidea 6ACUE gl ¢UC +aia+008 Al Aaul+6aa
Verifique que o cabo de alimentagdo com ficha (2) esta desligado da tomada de corrente.
Desloque o seletor do vapor (10) para a posicao de vapor fechado [Fig. C].
Abra a portinhola de enchimento de agua (9).
IPT Coloque o ferro numa posicéo que facilite a introdugé@o da agua pela respetiva abertura e evite que
transborde.
)Altagedo JuAldauAll 6 Pues Ad CucuCCalTla l_n &ljliDoAsE & alejeat OACAACBEE -1 F&jl0 "8
. €3 elitoABEcu & Acul apCjaa gt A+(janAla jAgj-0oa A& CUCUCCHITCE i
Feche a portinhola de enchimento de agua (9).

LIGAR

Coloque o ferro na posigao vertical.

Introduza o cabo de alimentagéo com ficha (2) na tomada de corrente.

Coloque o interruptor de ligagéo (3) na posicéo acesa para ligar o ferro [Fig.D]

O acendimento do indicador luminoso de controlo da temperatura da placa (1) indica que o ferro esta
na fase de aquecimento.

Aguarde até que o indicador luminoso de controlo da temperatura (1) se apague antes de comecar a
engomar

® A%t ./, /")) . 4%, ,)610/2 ®
Este ferro a vapor esta equipado com a tecnologia “Intellivapor”, que permite engomar todos os tipos de
tecidos sem ser necessario regular a temperatura da placa.
13 666 & (0Ca gu 0AGEAGE AUIG ACjanyCs Cubl 1 6+aAculupCul +&ia+60 ¢a ABAA UACCY & (0CCA O
otecido aengomar. . n et e y
YAWC gu ~aauldl 6 UAGaadll Ataputu Ca pola su COAAC caolt a AdAal abAllAga a lullta
laucoanAlu uluCoea AGCE AUCAYCIC 6 Conal o6 +aAgUACOTEA CUdjacols
/¢ (U+jpac +aa a CLagjAll Grasaia Aea Aagua ¢ul UAOéaéﬂééOg
&5 . XC/ %#/
O aparelho estda equipado com uma tecnologia capaz de otimizar a produgdo de vapor e,

consequentemente, reduzir o consumo de energia.
Para ativar a fungéo Eco, desloque o seletor de vapor (10) para a posi¢éo vapor ECO.

%."/—123%—610/2 N1 %#/h
Para engomar sem vapor, siga as indica¢des da sec¢édo "engomar a vapor", deixando o seletor de vapor
(10) na posigao de vapor fechado.

ENGOMAR A VAPOR

Desloque o seletor de vapor (10) para uma posi¢cao compreendida entre a posi¢éo de vapor fechado e
a posicao de vapor maximo, consoante a quantidade de vapor desejada.

1 gjclijoejTea o0 COAAL oU Aapd ~aAMACE &+a(u cAA0AN gdAsa a (Ua 1 aatjauAlosa A6 AadTed
horizontal.
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1 AG(B0UA pa COAAC Ad aded +3ANACA Adel CUC A6(js0 GAROAZE & A AS AadTea Cullj-ol ac
deslocando o seletor de vapor (10) para a posi¢ao de vapor fechado.

3§¢C§ACO 0 qAaéé}aauaT a _y’Azy’+6gé}C U +éACC§Aé @0 Cué}AUCGCéCG g6 Al6+6 6+0AglICy Ua
JACuCCOlaCT jAmj+0AgE gl & CUAAUCEEED CUlu+jaAdab 1 A0A( @G0

350%2610/2%610/2 _ ! 6%24)#1,

Pressione a tecla de supervapor (12) para gerar um jato de vapor forte.

Aguarde alguns segundos entre uma pressao e outra [Fig. E].

Pressione em intervalos a tecla supervapor (12) para engomar na vertical (cortinados, pecas de
vestuario suspensas, etc.).

@ /7410 1 (6ATen CAICCOARE €T Asigt GUC 666 6 (UAANCEIEIE LAICEEOE JALIKAAAD PTI
6 eljijdaTea geoAoa a jAgj+6eaC ot (UAANCEIECS su UAGAASOUA 6+uAsull (ulaadAsa 6
AAUCOTEéA gE0Ara & aucad ¢u 6AB05G

FUNGAO SPRAY

6UCIIaEU U tha Paed Aa CcuCCalTeE i

Pressione a tecla spray (11) lentamente (para obter uma pulverizagdo densa) ou rapidamente (para
obter uma pulverizagao nebulizada) [Fig. F].

(EaUpUTS 46 (U+{g¢ pUlj+6oa¢ BANCE ol UAGAAGC ElijDBASA & (EATe CACSE 48T Ua BICUCABHEET
+5l5a80 ca AGAA UDAjeAa UACC & (0CCA U & Cu-jodi - 63 ChjijDu & (GATea CACSE AGEH (U+jead au

¢lgd aé ¢ACIGj+acds

&)— $1 54),):1XC/
@ %361:)1-%_4/ @
Coloque o interruptor de ligacéo (3) na posicéo apagada para desligar o ferro [Fig.D].
Retire o cabo de alimentacéo com ficha (2) da tomada de corrente.
Abra a portinhola de enchimento de agua (9).
%CECODjU & CUCUCCBLTOE N ~ala+6Aga & 1(Ca 0& AACiTéE JACUCH e U 60[(6AgaIa HOUOA0ALD
Deixe arrefecer completamente o ferro.
Volte a colocar o ferro na posigéo vertical.

@ . 7400 #6¢a ACUCUS Aea liidet & oAGCUIIA sEtoAll CRBE CuaBABEl 6aedtau acl &
5ABCUIA UCtUNE ~aaniuteanAll I(ja 6AMUE au UECHDIEE +aaAlutEauAtl & CucutCatTEA au
DOEG CUOEAzE B¢ JACEETHUE Aa CucAlICE ABCDOCEIE

166A0a & CaIt6C & koo uA=u6 ASC6auAll & CUCuCCalTla ou DOES ~aad aaciisea Aa
CUCANGICE ABEDOCHIED

—1_54%_XC/ % #/ -3%261 XC/
3)34%—1 1 A #<2)/ %2/ H #
Trés filtros especiais em resina, situados dentro do reservatdrio de agua, diminuem a dureza da agua
e limitam a formagao de calcario na placa. Esses filtros de resina sé@o permanentes e ndo precisam de
troca.
3)34%— 1 #1 ,# #, %1
1 (EATea Aucaitu janst Cucotac ot ~0i+(ja a6 26((5¢ jaAciudac a0 AGCU JANICAS o6 AlD+6 o (ulCa N o
E aconselhavel ativa-la a cada 5 - 10 utilizagées.
9%A=016 & CUCUCCHITCA N _h 601 6& AiCul abCjaa gu DA=(janACa f&0s &
Desloque o seletor do vapor (10) para a posi¢ao de vapor fechado [Fig. C].
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Aguarde que o indicador de controlo da temperatura da placa (1) se apague.

Retire o cabo de alimentag@o com a ficha (2) da tomada de corrente e coloque imediatamente o ferro
na posi¢ao horizontal por cima de um lavatdrio.
Pressione a tecla Calc-Clean (4) até que da placa do ferro (7) saia agua a ferver, vapor e eventuais

impurezas e calcario.

Depois de arrefecer, limpe a placa do ferro (7) com um pano humido.

,)—0%: 1

A

16)3/0 1ACUE o WACESE aclacil 3AUCETEE o0 HAAIDE oa

v s N

(OCCAT +uCtjiyaCuicu gt gEu 6 ij+id Aed UED Kubed d (Aade
de corrente e que a placa esta completamente fria.

%CUACEH)E JA-CEC(BTTNE AC (UCIBEAE ol Bajoa AC AE((AE AlArElA¢ ol UANAABMUA AG CEAUCIHN @6 AlD+0
Adgua ¢l (laaCipac ~aa ¢a AGAA IPajea 0 6a guliCaUAN hatjea Aéd 66(6¢ICED

Evitar arranhar a placa com palhas de ago ou objetos metalicos.

As partes de plastico podem ser limpas com um pano humido e depois com um pano seco.

A

14% . XC/ 2j¢+& ol jA-NAgja) SUjCH & 6ABCUAUE GCCUNN+UC
~aaAluloanAlt 6AE ol 6CadDUABIED

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

nébu +BAILEIE BACICUALD aé Alasiuade aodic +aacAé (lio+jaAdpac +aa a &éa va 6AGCIIES 3U &¢
problemas ndo puderem ser resolvidos com as informagdes que se seguem, solicitamos que contacte
o Centro de Assisténcia Autorizado.

Problema 0&CEICUL +6ECH 3aleTéea
Verifique se a ficha do cabo de
alimentagao com ficha (2) esta
A placa do ferro (7) corretamente inserida ou tente inseri-la

permanece fria ou ndo
aquece.

N&o ha alimentacéo de
corrente elétrica.

numa outra tomada.

Verifique que o interruptor de ligacao
(8) esta posicionado na posi¢ao acesa
[Fig.D].

O indicador luminoso
de controlo da
temperatura da placa
(1) acende-se e apaga-
se.

Procedimento normal.

A acdo de acender e apagar do indicador
luminoso sinaliza a fase de aquecimento
do ferro de engomar.

O vapor sai somente
em pequenas
quantidades ou n&o sai
nem um pouco.

O seletor de vapor (10)
encontra-se na posicado de
vapor fechado.

Coloque o seletor de vapor (10) na
posicéo desejada (Fig. C).

N&o ha agua suficiente no
cocucCatTéa i_ns

%A=U0 & CUCUCCHITCE N_n
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0ACEICUHE CuchaCac A AGKU Efetue a autolimpeza (consulte o

interna da placa do ferro (7). paragrafo Sistema Calc Clean).

Estdo a ser usados aditivos O uso destas substancias danifica o
abiaj+adl habjeac Auicadedé | produto: ndo adicione aditivos na agua do
ou solugdes descalcificantes | reservatorio.

Borrife amido sempre no lado do avesso
do tecido.

As impurezas que
¢dna Aukaé adjin+ac
de vapor mancham as
roupas.

Esta a utilizar amido.

Temperatura da placa do ferro
(7) demasiado baixa devido
Sai agua pela placa. ao acionamento demasiado
frequente da tecla supervapor
(12).

%,)=)-IXC/ $/ 1012%,(/ ./ &) .1, $!1 351 6)$! 04),

A embalagem do aparelho contém materiais reciclaveis. Elimine a embalagem em conformidade
com as normas de protecéo ambiental vigentes.

.56 (ulaac oo SO - o~ 05% C(UIBHCE 6a¢ (ucipEac ol UacjAdAVACAC Uhil=ac

Aumente ligeiramente o intervalo entre os
jatos de vapor. pTI

g5

€6 1aosdioaua jAgi+6 atu a Alagela suCu ¢ut UljajAtea CUABIGEOANAN ga¢ ABiac (Ucietac

no final da sua vida util.

Como tal, o utilizador deve levar o aparelho a um centro de reciclagem adequado para

UgjABAanALAC thill+ac O OIKCTA+EEH %a BIaCAGHCET 1 AZcECul DAKDOGE & 6ABCUAGA gEu ¢
pretende eliminar ao revendedor, no momento de aquisicdo de um aparelho de tipo equivalente. O

@ utilizador pode entregar os produtos eletrénicos com menos de 25 cm, gratuitamente e sem obrigagéo @
de compra, a revendedores de produtos eletrénicos com area de vendas de, pelo menos, 400 m2, A
recolha diferenciada adequada para o consequente procedimento de desmantelamento do aparelho
para reciclagem, que inclui tratamento e a eliminagéo ecoldgica, contribui para evitar quaisquer efeitos
adversos ao ambiente e a saude e promove a reutilizagéo e/ou reciclagem de materiais que compdem
o aparelho.

1

133)34N_#)1 % =121 _4)1

O produto beneficia de uma garantia de dois anos a partir da data de entrega. Considera-se como data
g0 UAKCU0G 6 96(6 +3ACIOAN o3 (063 Bl +AAAMGIGIES louceu atl 6 ancad ¢upd (AlsianAll atconi
salvo se o comprador puder comprovar que a entrega foi realizada posteriormente.

Em caso de defeito do produto anterior a data de entrega, é garantida a reparagéo ou a substituicao
gratuita do produto, exceto quando uma dessas solugdes for considerada inapropriada. O comprador
é responsavel por informar o centro de assisténcia autorizado sobre quaisquer ndo conformidades do
produto no prazo de dois meses apos a sua verificagao.

A garantia ndo abrange pegas com danos causados por:
a. danos de transporte ou quedas acidentais;
b. instalacéo incorreta ou sistema elétrico inadequado;
¢. reparagdes ou modificagdes efetuadas por pessoal néo autorizado;
d. manutencéo ou limpeza insuficientes ou efetuadas incorretamente;
e. Alagelac ugac AUTEE o ACABEla CEINIAC 6 pUCOBEN Uoad ~BAGEaICH|El jA+I6jAna 6 (upETea ga (0aAa
de utilizagao das pilhas (se instaladas) devido a sua utilizagéo ou vida util,
f. inobservancia das instrugdes de utilizagdo do aparelho, negligéncia ou utilizagao inadequada;
g. uso de tipo de agua diferente do indicado no manual,
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i. danos da placa causados pela engomagem de tecidos ndo adequados ou com temperaturas ndo
adequadas ao tecido.

A lista acima é meramente exemplificativa; néo se encontra completa, uma vez que esta garantia ndo

+306001 & gEolatuc +0¢al +{(+EACIdA+{5¢ aéu Aéd AacEa ¢l Biljoee6E 6 UAE aU 16040

Além disso, esta garantia ndo é considerada valida em caso de utilizag&o incorreta do produto ou de

utilizac&o profissional.

direta ouindiretamente, a pessoas, bens ou animais de estimagdo, como resultado da inobservéancia das

instrucdes contidas no "Manual de instru¢des e avisos" relativas a instalagao, utilizacdo e manutengédo
I PT 4o produto.

Tal ndo se aplica as a¢des sob a garantia contratual do vendedor.

16¢i6LIA+D

A reparagéo do aparelho deve ser efetuada num centro de assisténcia autorizado. O produto defeituoso,

se estiver dentro do prazo de garantia, devera ser entregue no centro de assisténcia, juntamente com o

comprovativo da compra, indicando a data da compra ou da entrega.
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5. —EEDaYj oeoiay 12. 3DEAUCOUD 0E5&6
0 Tartaly 13. —1(0A&URC
7. Vasalotalp

O:%—%,4%4]3

A &)™ 9%, %1 - 0 i6EDADHG 6 1 DTl 16 Aucutdl 16 chuaawl
IDCUGET ¢16ahncay CoAAGY Comal CaacE 1o CDICCARH

1 COEBITUAD +CoY jaA+cuciit Cidut uoEDADIAA)

A &)"9%,%—0 1 (6((Picod 4),/3 CiDIPASICTC  yMatacntalt

yDCAGIuBMDY 6 Y1 cDaknyuls
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A 8) " 9%, %—1 - U (BEDADIAA

CEUBCDDCCTYOTAl ArOyaAey-jaAPATYOTA COGC +UACCHIEODOTA
¢DBCaBDT CyDull Abachtact ¢DECC CyDuC CBAC ucuCybuch

yititaCeciucti uaae 6 CoeolT (oCpies apt (aiiolasd Cibuth %D GD1Ct COAT autt yutucyustiay
(aC06MEa66 UADECEIE VAt 6 Cucany BuCiDEORIDECS yulais

YWOAODDUT G&GE 6 eCOTCOE LBBCAL: yPOUL i _h i CoATU GBDCE 6D ity taaac ohotoTh

<Hhléd 6 aTDCBIGEDTL e~ GUD CADBICD AADT6 k# DOCGH

- €jEed §j 6 Cidioccpie COKTACHDERE N_ni ' '

<lni¢a ok 6 CocBITE Pad tane auayUAAEEH & Cib dutUit¢ il OteubuA 60caT tane 6 Cib Au (EiaA (ol 6
oulUKuACHDCaA) o

,6CEOA (0ken 6u 6 Cjuc 6 (CRICAB i, i 6D UCcu 6 + ko CDAIGBAT &nCuAaUDe - cuditérdnCul £ poldH

- U (OICCUA 6 (aCtpicaA iI_n poibaltArh 066 Cibut uius

D06 ko 6 CIDEEDIE COTAHDERE

"0+ 10#3/,<3
<liitéd 6 CoCBITC [@atTiuauc tuicdubous
Dugja be a villasdugét (2) a halézati konnektorba.
IHU 1 CBEBIT 6UyBA+calpEpUaD PHiicd 6 BUYBA-CAIT 0&asat i2h duyoA+CaiCs DIPEHs (B Polde
1 COEBETEOM GuanCé ryiatat puiDt IAaAS i-n SUYBA+CAIDES BDC D) tadc 6 CaEaIT atluachiyi
6D(0 anll and & COCBITCIA GuantéryiuliC puiba IpaAd -4 inyoA+cal ade yubehu i 6 CEEaIPEE
)-4%,,)610/2 4%#( ./ ,-")!
® %D & OUDUE CBEBIT AAUICEAACE tu+uARITOPCE! CBA lipiCaT 6ay hutiutiuCr (ed) & yailABUDY BACBOEY @
Cocoipept 6ANYAN GA0E 6 (6l tta 1t ryioti A PiieA) yolluAvd
1D 0lct UBEDARIBE ¢ACPA (BAD+EAC LS CEURC UUACUDA] 6 CBEBIT 16 & COCOIBAT CuCthiyo YUDIG
¢

1 Co60IDE anayubeicy Gt JPASIECAA 10E GUDEEBEOC & CCURCET UttuD yicér @iy ik 6
COCOITE tiA0E & (AuCHnNE YaAgUADCD UKDCADUCECAAS

Az alabbi szimbdlummal ellatott anyagok nem vasalhaték:&

Wt/ &5 . +H#)—

1 yiédahy &lcoA (0+0ARITOPCON (LAsUyUDYT danic aAljackdphs 6 aud (ucackiéill 1é vAANY
JUCDUAGUCUOA +cUyyuAl 6 §i1¢Dainy UANCOIBI0KIBEDADIDED(

1D %=+ (GAY=T 6UYBA-CADEDHAD Di(CO & GUDYOA+CAITC I~ %A/ DIDCHOS

6131,<3 " _: _1.,+0, N3:<21:/.1

=D Anlydij Coceipéuad yoCuu & Faublite CacoIDEADI nttoysll gt 6 GUDYBA+CEITE N~ GBS GUD
UADBCCH AADI+TOBAS

6131,<3 "7 ::%,

1 yiCPAC GuDavuAAGE 10 idGaCIASIBUA Diliés & GUDYBA+CAITE I~ 6 OUD DDCCO AZDIHT 1€ 6 asCjapijé
QauD AZDHT yUDIG

1y édahny +¢oy oyyac aubUl iaiceastacaAl (s 6 CoEOITC CDEDJANICIA &aDa6HE)

1 (@iceantac audUin¢ ipitpcpuad piics 6 COCBITE [@aauinanc toiedutoal Coae PiiEs 6 aUDYOA+CAIT
ll~h GUD DBCCO DHPEHB0

60¢6IDE ¢aChA 6 (BhA GhaCeryiatiC puidu BDAaAS jeuAy 1AL (0kyoA+CaiTayyl aj 60C pulbyl HAAC &
COGBIT (6Cha & SUPMCELS ttianCEryAuculs
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3:50%2% 13 .1, 13807 " %" %3%.

.¢aa)6 aud & cheAutaud aaasal I-_h 6D atuc audiuyat hicuiadpépGas

+1{ aUDIOyut yUDUN ColaA AripAS apcasAul+t 1% Dotos

1 {dodtiudué Coceipcuad NaaaUACUYT wieyaenial (eipbat clom cDayEEDacsA Acaans i 6 ¢DEANCOUD
gombot (12).

@—%'*%'9:]3{) ! ¢DEAUCatD (CAY+T +¢oy &ao60o¢ ttarCciyiuluA UGEDARIIGITI .U
UGCDADIGT U6 6 COCOITCBIA ttarCciyiut ,%s$ibt Cipantl 16 dyyac yudepy Dis 6 COCHIDEL
dayyac yyoicdyyo

30219 &5 . +#)-

wiluAGGDDUT aae CoAiu Cib 6 (6CRICoBA N_nd

. Caa)0 16EEoA lu 6 A GaaBE0 -4 6D uticuss EAG++uln bl jiuiCu 0ealtco68A 6 Autautedute
spricceléshez [F abral.

! (jAA&660 GACEGAYSE CocoIDE Lttt ApCucitcu ou 6 AuCantubl (CAy+{TCONl CoUE tUAEUDDUA 6
COCOIGART (Cud 1€ 6 CoEBIT YUDI thE AugClc CEbl - i UGEDABMS & AuCaultiDl IEAY+TC cultia
Co0¢e eDjACUCIyES BACBOAYUADD

1 (13:.<,146]"%

+)0214]3 HU I
1 CBEBIT yiyoA+cAIDEPUED DI(CO & BUYBA+CAIT 0aa0E( N:n JiyoA+caICE DIDEOE S Do(oH
Huzza ki a villasdugét (2) a haldzati konnektorbol.
- §jeeo yj & Cdiactpic COICTASHDEDE N_nd
® &algited iUk 1€ (ODDBG &l 6 CAEBITLT YUDBUA Atien i & LaltIet i ®
(606 COIICUA VIUEIA] & CBEBITE
1 COCBITC ajAe)0 (@00TAANE GOAEDUCHOA (DCaMEE

@ —9=*969:730 (66 y1€dah it dTCIPOLBCTION GECEDBBO jouja Aua UBCHADET COLd AuaT
anti 6D CuipucuA yyuel ajuitit 6 (oetpit CulpucuA yiaciuAr 6 CaAsyaDT pabucouA ikt ATeaA;
1 &yac BpoTh UGCDADHGT CUKCU A & CrbtoCipict o CaAGtyaDT uptibutouA Aunttay cDuCAd

+12"1 _4124<3 73 4<2/,<3

(277N #6uT+ —%.A%3u4 2% . $3:%2

(Blaa cAU+/plE acncoAls cDEtt (olpitalT o Cibiactpic suican BUAT saticny +cUyyuAly 6 Cib yuarAsé it
16 YAUPCADDDY & CiDyU Violoyeipent & (olAo6AI%DLY 6 ASEOAIE ¢DECY (6CTERYT Aua ¢DAYE 1aué +Eul iAj
ayuch

H#UHH,%Y . 2% . $3:%2

%D & (CAY+T utotuCr (0edj 6 CocoiTiols ouicomAny N i acdljeditpcpl & Cibyutuh 1¢ udcid
CDUAAZUDUE 1 COYCTR

Ajénlott minden 5-10. hasznalat utan elvégezni.

A0KCEU 0k 6 (B0CRIEE N_n 6 adCiabijé EDjALG i DoloE

<Hibéo 6 QUDCPIBEDCTE -~ QUD LADBCCE AZDIHTO0 E# DECOA

6D06 audl and 6 CEEOITCBIA ttanCéryiacit puidl IDaAd - liyoA+cal

(P0G i 6 CilipceeaTt i_h 6 UDITDG( yaAAUY(ACOTH adie 6 aacanslT (UK 6DaAAGE GoicuDDY 6 CEBITE
CibéDjAluE Gulebulowd
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-CaaY0 aud 6 #oHI#IOA 142650 17T adie 100065 AAACH eeial UAGE & (GIAGTE i GACET CIOT Gub 1¢
ACUMItaUE AjEday CoaE Cidyt (PEADDEA

+ughi & YUCUETUA (jEDH0ED ann 6 CoCOITEBIAGE N uae AugCuc CAANGEEH

4)3:414<3

A &)"9%,%—01 yiéDdlry Cjeditpéo ittt oMoAGCDDOl Gane
yyubDCoIu 6 UPATDAC) ~CoCAdYaDTCl 1€ & COAA CUApUCUA YyuEACIuD

1D ocutinané yoanAcin Coae CocopcyUAACID (3icta 1y asldeCPACOIAGY UKDCAIDEPUIAD U6CDAP)EA

AugCuc et 1¢ ColdajicnA Aua gUdeusipe (ediiTeuc
Ne karcolja meg a vasalétalpat fémsuroldval vagy mas fémtargyakkal.
Q" 1%, (<214<3

S

%0660A 6 (opubutouA uicatahey 6 yrchaly uoeDAPIGIG ¢A(PA HuhaCYIo660A lhautait Atasiapyat
1a0AAgBUA 6 ACGoh &Pt Aua ¢iyuldi 6D BIpo6) elEctDEaY catnié 10 1Cul autaledAsT i1 AA yEA+¢aI6l66

&)™ 9%, %—0 4EDCUCD 1A (BOEHD COMpUCUA AUEIAY 6 v cDaknyull

ajuitce ulCoAATo

n

o Cuctichatapiaiiak

marad, nem melegszik.

0Cavhi a6 Judutérané ay Megoldas
WOAGGDDUT aae & ClipcaeaTCol oliptatt
D\AN N —\AI\A\AU\A.NAV\ YR AA'Mi
Avasalétalp (7) hideg YDOUAN_n audiuiuiduA CoAIU 6ugCaco

A vasalo nincs csatlakoztatva.

illetve prébaljon ki egy masik konnektort.

WIOAGGDDUT GAGE B BUYBA+CEIT 0&as N
bekapcsolva allasban van-e [D abra].

1 (6kA acitdice ¢t podda
gomb (1) kigyullad,
majd kialszik.

Teljesen normalis.

A lampa be-, majd kikapcsolasa a
vasaldtalp melegedését jelzi.

A vasal6 csak kevés
Qude 6a+¢pt yil Co0e
egyaltalan nem bocsat
yj aub

1 QUDYBACAIT I~ GtD DBCCH
allasban van.

CUIEUDDU & GUDYEA-CRITE lenvh & ICDAL
ABDI={TE0 N DL

- jA=¢ vkn 0 Ci 6 (60(PIcoBA N_nd

AUIEU {0k 6 (BCERIEEN_g

A vasalétalpbdl piszkos
Cid

tavozik, ami foltot

hagy a ruhan.

Lerakodasok lehetnek a talp
belsejében (7).

6100DDU 0k 8D 6ecaa6yec (editpct iipéa
a Calc Clean rendszer c. fejezetet).

(aicBa1yal Co0¢ CidyualeT
hasznal

Ezeknek az anyagoknak a hasznalata
yBCacio o (itaryutl Au oglgA
Booh yOACE0EYOL 6 (BCiRIcH6A hCt CiduuDs

+uanAsntut uscDADI

1 yuanAcitut ayAsuA acutouA o
vasalando ruha visszajara permetezze.
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. . 1 (8IA N duantéryiotu i '
1 COCBITCBIAGTA CiD alacsony, mivel tl gyakran - UCibo iBEE6A 6 Autantubéuy yubt
folyik. (BEDADEG & CDEACOUD 0aa0EE | CEU otiiatioas
(12).

1 +13:0,]+<241,-14,1 _4<3!
é% ! yichay +caas0aibcs  bousEDAACNCT 6ACB0aYOTh yachals ! -caastadcl o
< YUCACUDUCC 1 p0l&y CiitDEAY EDUCIAC GoAE0DDU & UEHEE 17660

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz6lé6 2012/19/EU iranyelvnek

autiviuiaoA o tutanryuA Cone 6AAGY +caadnaibcpA DLua(T DlipDalt ueliog1yaceikn 6Dt puidjl
E hogy hasznos élettartama végén a terméket nem a haztartasi hulladékba kell helyezni.
! (UAGOCDADITAGY 8D vlOyitaaadc 16 CluyilEAEE Ueloe1yay PIGUBEDAAGIDER. Citbu

OCENUARACEA Yol lubeAid & yicdalyul 6608 6 VieaoPEd ¢DPAC yicbdyul Dioeicho 6

JutcyugtAy ate Bpl LocuA1CCIye yrébainy COERUDES ucutiAs 1 _~ ~aiAil yjéuss tlnyiliaac
B0COAUD 1C0Y JAOCUANCUAT CREPUDE) YULDIIDUME 10 Arydl luBetalTY 6 "~ a2iA1k ABOCA6E BIGALUCAINCE
UiBETCIOC0h CuAgUyODU  aecdoy] BleupboyooAl 1 yUCAcUDUCIgtinaanl UEEDuBAN6BA (UCIAU
DICBi0ieaI0EDDECOT YubuhIctu 1€ BoIaciBAIDEE COPAL yiébainy autiioit ¢huYHC telios 1yacelIcn
uabDPDCE 6D uchtiuauc Auashc YUCASUDUG 1€ ua1¢DEI0anE) UBDEAY +cUYYUALIE 1HUDT (ACPEED Litcnlily
& yacdaiyol BiyACT 6ACE0AY PIGUBEDAREIDERT 16)CO0E PIEINiAIADDER

]

4<—/"14<3 )3 " 121 _#)1
1 yiébainytu 6 CoEpUpé ebiean(Ti cOpaitalt _ 1Clh 06C6A=(6 16C1ASUCH 1 CPER(IDE pbicabA 6 cDpaipA
olayyaA cduCuAll epieal 160y ioanAAgBUA 6D JTh AICEEUBCTAT YiC1Cal 16 6 CRERUT BiDAAIBA] (ead
@ (a0 6 tutany yjcoptpEnto Uac y1¢loo) jeliAAAIGSA yucdk cal o N o @

1auAAg6uA 6 (utany ant 6 ChepipcyalycopitDEya j¢ tjobé Calll 6 06(6A=6 & (ulany JAGCUAUE
pBCIBEDE CoaE Cucinit j¢ AB0POGA (A0IGHBT YiC1CUT (6 6 1t audaledé uagyu (PIDAKGA GPACIBIGA
luAAU 6 apgjyuab yiAuch 1 Cuch wiviticéran 1Cucitudy 6 tjcataiac Cucucbaiopiatat 6 tyeBCTH & Ujod
(odtigad 1 ¢ OCHT Y1t GTABASA duldis
A garancia nem érvényes az olyan alkatrészekre, amelyek hibajat az alabbiak okozhatjak:

a. 0 CDPIIDE CACPA CBAE hutit ¢yaC yorttyudult ycl

b. Aua audivivia dbuasn duicudi¢ C6a¢ Aua audivioid vinyitaaac upiTos

c. Ja0aceisioA cduaic piiai Cradu iCitpe Ca0¢ aTeadipel

d. Ava vlutoAgt C80¢ Aua antinivii yatosAL6ne Conc (editpel

e. 8 JAADCAGY Yitull 16CE0¢E (ROSTUEDYUD BIy6C1 DNy 16CH0E (LCanyuyi jetintiCu 6 1BEDADIBE 1€ 6D ok

ot &6l ottstteai-clyyuAct b syyeaciptal ucut1ANus CoA

f. 6 UBEDADIGE DIAELHT elBcitpEojAGy anacdudéul U6ACHH C60E 03ArBHBA UBECDADIG

g. 60 pladlaiTeoA aunoegalt hAEED CIDCU Git1Cl CiD GBEDARIBIBT

b Cuaeebucayl fliatacital iaicse 1 yay Caac CibyualeT U6EDADIGIET

i. 6 Aua anditini 6ASB0aY CEEOIDES COUE 6 UjBDE Utiiay UBEDARIBIE ayaDie (BIAC 16k cuys
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1 (0AG) jete +cay (BpnyabialT oluaer Aua Cobacl aycol ub 6 06(0A+6 Aua 1(CIACIC chaayictA aicoA
%DOA (PIAATOAT poluA 06C6A=j0 1CC1ACIC Cucdly Aua CuAguitati ¢educe iBEDARIOE CB0c ACAINECEDaADIE
lA0& GDDEGECRE)H + 1iE CUCC1AU UBEDABIBE ucttIAs

1 0¢RUT Ava Colgh cuaajicuA iaaj witiace 1aat & i édainy Uccducduculi ol GBEDARIBE 1€ yotooAIBDPEE
JUDBUA (okaCaiil 1¢ & yicdbahny pich ayabalt alc6AT yUDCOCNA ¢oac yUDCUtN 6AcH0) yRCICT chuaniey
crcainéil cone updipliatay crt@ncniCll daoic & yicddhyuud aciiyoll £(BEDAPIBY 1€ BDIZACDG]
plaslalTh elocipéojasy ou Aua (eipEpETH utuss

%D Aba CaAGLyEDY 6 cDutDlgicouA antusipiadalil cucutl CEABIYADTI 060BA+{PCO) JoA+CAIGIAE ha0]
|épésekre.

Tamogatas

1 yacDdhny peCiipent yiDBCTIBN GiCalsiac ¢DUCCiDYUDASAL Craubiulh (6 6 UjeDE yicdainy 0a(eA={piel
a készlléket és annak vésarlasat, illetve a vasarlas datumat igazold szamlat/blokkot, el kell juttatni a
ujCalaiac ¢duCCiDyUDAaALGE0

n

81



214(F.)%

I nderuar Klient, Ju falénderojmé qé keni zgjedhur produktin toné. Jemi té sigurt se do ta vierésoni
cilésiné dhe besueshmériné e saj, pasi éshté projektuar dhe prodhuar duke véné né plan té paré pér
kénaqésiné e klientit. Kéto udhézime pér pérdorim jané né pérputhje me normat evropiane EN 82079.

A +5*$%30 5eildjan sud ASGIsIaTGAN ATC AT Alteatia (T
&jaect CT Adpjehuc

01CABCS ¢u (6 ATCaaCAy YICT Adhchul AuCaAy an yéepeué esulbjant u
Altgaljai suin CuToATCEUC cuTAjaut AICEjae/AT s AdColopal tjauci
(T +yiaC weunt CT CucAuytatuAs 2&8pAj YICT asAeoh ¢T 66¢uye au
c“:raUI'D(“:UéyA u Cop yAééCCéUéT au QI'AAya yal\éeACyayA 0 6guculan - T
¥olel) CCoAcuuCyay T Adpepuc (o ApT AuceaA GuClcl ¢joecanchy al Cy
paCIDAA) ugliu YICA payeauAlls

® 3(f )— OAIcu AI AuCyayA u yICyb aoAcoAyI 2)co Abucl CchACabAI CI

seer = Y

ABEIUAT yaACeYCaA] yaaASAJAT AT 6aCucTA u U TAT AT (6g0A U (EAg|Ch

® 3(F.)-0 AuCcaAst au Ataoluad Al cujyja acAe (I yaACCKaAT
CocejahjA giCujtoh (T yitetn eouldjaucu AIC Alsatja Al i6quA
www.tenactagroup.com

) - $%+3)

oocatuTAju iBau __  —jCTasses 6au .
ootaidpaltjan AIC ¢jueCjAl i6ay - Ohjelpy U ACABINANCH i6a0 _
XOAI¢)y ¢jadaiacu (T ATCgaCetd dat " Eliminimi né fund té

ofteuytjay | Ashepic pocTopsiejer - loau
guu dycucaclCu idgu .~ VEjEuA+E o YALANC olin 06(0A+E Bal
Pérdorimi faqge 85 SgulDeug) jiecitenc i6au ) i)
Fundi i pérdorimit fage 87 41 sulAdC CuyAyu (END!

o121 1*_2)-%0f2 3)"52)_F
. —ooc cu/—\oyuCyayCI cyucCaucAy ql yc /-\Cafacyc CI buCI y Ao;a IaCcoCI y

N N TIAN

s = Y

gl yaAleytaly auAaCIA u oetadidest (T cultojayls
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A +5*$%31 01¢AGC AlCeatiayll tjahj Aas ASHGE astudsiu (T
achacuan yaackyjay ¢ ubyual yectusl ad

+5*$%30 200Dy aocupli ~
&l aypIC Acy acuut (T ICoIAT au AGyaAs —66A) qucy TA AlGchyu
i6Ca AGa alaypice

o +& 0A0COC eunl Aleatel Culla AIC aliyayAl AIC CT A TeucT
Acapyteall ATCyatT¢jeil ¢j utyet AIC uuyetacy au 6CeH au cuyotyja
(r AyCI AIC AICzaCya cuCIAyoyo Xoga AICzaCya CpuCIC yaAcyrauCauuC ba AT
AICAcCubu au AICzaCyayA u AoCocuyycoCI ACB § CCuDyycu 1aj
. OICAoCo éu (T Ay;auAy AopycpuA au CCpuCyA uAuyCnyI yaACCaAAaAy Aléu
CUAGJaA] @il uCuycuA—oC u cAu—yuyycoCo Cuy (T sulAdC CuyAyyu ]
Aobycbuc r buAI AT AICA&tupn awu ata (T Coptie uAuyCnyo 41 gulAst
CuyAyyu upuA@uA aoy Aopycpu gt ao) eéuacuc Alcu § ACsAjcula
Neuyya el DcucyA yAccCCcucno
Iso o +pa ABhChu acAg (T AlCeactul Aad iTajl (T asculé _ CuT u GAIC giu
® A0 AuQéaAa'ag f;l]Cl'éy (r yg:uybeqéa nybygui Aﬂipéuéuléég auAgé'Cu éég ®
au acAaucl AICCabu glu ApaucCycuI Alcu yICo AuCcaAd aoyylacCuA
acu epulbauvA AIC AIC;aaCyayA u Adpjcpuc AT alACI ¢ cyucCC cy alu
@Eyu ycACcoC cCubjaut u acAséials &IaybIC Acy geunt (T AcobAI au
Aobycbqu OocCCyay gl ajCTaoophd Ay seuat (T yeeuut Aad iTajic A
aoyyTacthuo

A +5*$%30 —66A] GASCEHA glin yaleaAjA uhuyily ioCa Add
iraplt o aacalée ATA _ Call ye¢ 6A505C) T16UCT § AguDEC acu
Aa iAot

O -/31u AICﬂaCAy ABpEUA au geat O isaecs acu ylaol (I Apaad

6Aa Doatuels

* O —/3 (ICujahy yaleaAjA thoyilyy acu COCT AByEpuA AIC (T togcc
¢AJATA A0S ACyDo ChyCopy

* O-/310 CICuquy uaacu AuCyAy AobycbuA AQG yaCzaAy uAuyCnyo

* O-/31 uycAaDaAy AobycpuAAl G| cuCy acu AIAArayyyayA 0 60puACTCu
oCaacuunyI NGt rayuAAn acu AT CuaAuCoCcCo uchCuauo

o 1A6C60) Acy geiul T juat A6 asyyTastin yet TEutT § jeuet au ChuljA

€Cugcudi
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(yaAy by@uééAl' cAyAI'A AGo ceiiajay uAuyCny AI'CAOCG Ad¢ljayt aéu

N el rauuuyCy acu yuaucAycyaAyaucuI uyyuAy giil Aa¢ 0 AlG+a3A

~ar AN~

Ajp
oI¢ ConCyau (T acAscuan geunt yaAleytest Culla Al quAsl( u
occhuA— I¢ CuyAyyu (T ocCaCyDcoCo
-1¢u yaCﬂaAy uAuyCny 1¢ucT elalesdl
acycluA=u CoyAyu o oetacideacl A
rreziget.

@0{:@() uAuyCnyu v SL/I'éGbVA('")pyép o IcuCI cyucCcoC CuCIa ch o] CuCI

FTERN

(0 gcuut Aglcceat Aac Ayl quAgIC
I alASCl al (1 ABC6A@BIAGUIA

s 1A A

yaACCaAAaAy yICI yccuC Cuuauiat 1 ¢jaecjel AICAoCo éu (T AyrauAl
ABHEHUA & CCHUCA LATYOC)YS - (el gcctjaucl yICyaAy AT yaACak Cl
ycbrauccu 1atl cchuayC A0G Ab CuyAyy yaaﬁuCuACo

» O MOS  DuEtAy yICT Adyjchu AT I 6Aa AT ATAGH CT (pucSo OIC Tea

e

ACa—uc AocCCyay giu ajllassiopn Cowcapedy esuldjancu AT
yOACEMA AT CyoC I¢.
© —/3 u Ay yICT Adpéh AT yaAleyt au acu aiI¢ astucjeioCu aéu
aoj ¢jAlidau lutT¢jeut (T Agubéuan aéu gl acAs 1 glataiuA A
ACUGCTE60
Quyely gt ¢ AlCeacut siu géuul CT Juol (T Accuapl asy Al
¢jAICIoan (T gTAgeucians

"pluaaAl COAgACUA] AGHCIDA &u 6oDoauAlAl ATcu ol acy Al
cyAICuoau (I raCubCI all qlAfaCcucuaul CuDchuACu Aﬂob ACuuCIcycIo
+&C uuchy CoAgacut aoy aolcuCuCIcyA u Cybl cYucCaUcAy al ¢/AICIBad
aoj (1 +A1A CuAgacut asTeutattey Cr puCl u glAgteucua
O -/3 Al'CraaCAy 0oi0CT yjayy 1T ¢eo¢loA+0 au 6(aad acu CEo¢(oA+6
DuulAauCIDcuéUé
O —/3 ¢utahy AT epll 8aybiCT yyajyT a¢u ¢6oéiBA+6 au staals
3AJAG gl tuaet And AGDS AICABCE ¢u (T avecuhy suAaDICTA)
01¢ yacaytucietyyol u Ashcpuct CuitcapeAy saosoiobuyt T pcucTas
0l1¢aaluAy AdhjcpuA Cutla an dyéucatut u (eCADEsC al poAT ApucT
CuvkoTéactu u ABpEpcH
O —/3 AltealAj Dopatenc yateaAj acu AICCHCECTE
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Kujdes/Rrezik ® E ndaluar

A
A Kujdes! Sipérfagja qé djeg @ Informacione
0

Pozicioni me avull té L
Pozicioni me avull eco

mbyllur
Pozicioni me avull AN . .
M a X maksimal @ Shiryrje avull
W Spérkatje MAX Niveli maksimal i mbushjes
CALC - c LE AN Butoni calc clean | Pozicioni Ndezur

O Pozicioni Fikur ﬁ Mbushja me ujé

0F23(+2)—)) 01%)3*%3 $(% ! +3%3/2F6%

Referojuni udhézuesit ilustrues né fagen | pér té kontrolluar qé pajisja éshté e kompletuar me té gjithé
aksesorét.

1. Drita e kontrollit té temperaturés sé piastrés 8. Pipéza spérkatése

2. Kordoni elektrik me spiné 9. Kapaku pér mbushjen e ujit
3. Celésindezés 10. Pérzgjedhésiiavullit

4. Butoni calc clean 11. Butoni spray

5. Té dhénat teknike 12. Butoni super-avull

.0 Depozita 13. Ené matése pér ujin

7. Piastra e hekurit

0F2$/2)-)
A +5*$%3u (uchyAcyﬂcuuCAleaa et Alca Iéu

0ltealAy CutTa epl AG ajAuleiu AIC Guyes

A +5*$%30 —/3 uyguAyAI guAaDyCl ¢E6¢(6A+6 uadcucul ATAa)G
au staal acu ceocioA+o DuulAunIDéu ¢l CuAcu Allaaliay §

yICECh 6eo6lBA+0Cu acAe (T slalapl ACaseyijAs
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A +5*$03i ~ac AlteacAjel -
Add CudCIcull yaAej+jaAucIC acu caaClcut u cCasacal el (1

7z ALl Y 2N

$UAADIE acAa (T AlCasel epll uAcu Ted ACameyt tudtatut ATCASCH ¢u (T ACiCCut AT (Cuds
Verifikoni nése kordoni elektrik me spinén (2) éshté shképutur nga priza e korrentit.

Zhvendosni pérzgjedhésin e avullit (10) né pozicionin e avullit té€ mbyllur [Fig. C].

Hapni kapakun pér mbushijen e uijit (9).

Vendosni hekurin né ményré qé té thjeshtoni futjen e ujit né zgavrén e duhur dhe shmangni tejmbushjen.
(oA a0 Audedil eyA AT guAaDICT N_n aeyu AlCeacet UATA astTéu i-2n k&) *'#

—&¢ U CupyoiaA) AiCUA asycjash (T sUTAT a6) ouADIT N

MbylIni kapakun pér mbushjen e ujit (9).

-$%:*1

Vendosni hekurin né pozicion vertikal.

Futeni kordonin elektrik bashké me spinén (2) né prizén e korrentit.

Pér té ndezur hekurin, vendoseni celésin ndezés (3) né pozicionin e ndezur.[Fig.D]

Ndezja e drités sé kontrollit té temperaturés sé piastrés (1) tregon se hekuri éshté né fazé ngrohjeje.
Prisni g€ drita e kontrollit té temperaturés sé piastrés (1) té fiket pérpara se té filloni hekurosjen

4%+./,/"*)1).4%,,)610/2
Ky hekur me avull éshté i pajisur me teknologjiné “Intellivapor”, i cili mundéson hekurosjen e té gjithé SQ
@ tipeve té& materialeve, pa gené nevoja té rregulloni temperaturén e piastrés. @

O1¢ tuyetacpuA o ASCT Teutl b ylcumeucuan (T CuAgach) AT aoeiucl ajejé tuyet suu
ATHECI¢ al péuul uuyetaces

OTCABCH ¢u CT GjiiaA) uuyeCacAl ATcuaAy Al cATCystu 6CEl) asj aschucTAT gyl o assiiel
utyeliA CT Aactec ARC CT Aupeot a6iuA b ept (T yaAsuAcEst (T asulel

Pélhurat me kéto simbole nuk mund té hekurosen:g

&5 . +3)/ ) Wit/

Aparati éshté i pajisur me njé teknologji né gjendje té optimizojé prodhimin e avullit dhe si rrjedhoje, té
reduktojé konsumin e energjisé elekirike.

Pér té aktivizuar funksionin Eco, zhvendosni pérzgjedhésin e avullit (10) né pozicionin me avull ECO.

(U+52/3*% 01 165, , N F4F4(14F
Pér té hekurosur pa avull, ndigni udhézimet e seksionit "hekurosje me avull" duke e 1€né pérzgjedhésin
e avullit (10) né pozicionin e avullit t& mbyllur.

(%+52/3*% —-% 165, ,

Zhvendosni pérzgjedhésin e avullit (10) né njé pozicion midis pozicionit t& avullit t& mbyllur dhe pozicionit
té avullit maksimal né bazé té sasisé sé déshiruar té avullit.

Nxjerrja e avullit né vazhdimési ndodh vetém duke lévizur hekurin né pozicion horizontal.

Pezullimi i avullit né vazhdimési mund té arrihet duke e mbéshtetur hekurin né pozicionin vertikal ose
duke e zhvendosur pérzgjedhésin e avullit (10) né pozicionin e avullit t& mbyllur.

=paCT Guyecachicl aito b yaAicalt tT (uaautatecie ¢T AjecitT¢ aa (T Agjdut au jACUCCIUT sy
(Cuneat eu tuaautatets u ATChopusiet o ¢ Ceuuts
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Shtypni butonin pér super-avull (12) pér té gjeneruar njé spérkatje té fugishme me avull.

Prisni disa sekonda nga njé presion tek tjetri [Fig. E].

Shtypni me intervale butonin e super-avullit (12) pér hekurosjen vertikalisht (tenda, rroba té varura, etj.).

@® 3(F.)-0 &EAYGEA) § ceAutioCeiit acha (T Altgatut CulTa au (uaAutstetst o iecia
. ookaA] ATCaaliagA b (jh yet (Cuneucy ,%s$ y tuaaucatecic ¢l Aoy T¢ Agjdut etiu (liady ¢I¢icu
uoyecacpuA yec oy Cr s

&5.+3)/.) 30219

+aAICalaA ol yo enl AT guABDET N

Shtypni butonin spray (11) me ngadalé (pér té arritur njé spérkatje té€ dendur) ose shpejt (pér té arritur
njé spérkatje té atomizuar) [Fig. F].

-1aady ATcest eulystu ATCAGES cu (T Gdyecachj seyu ATCoalet ICACIAAA EACE acu
ATCAsCECUNT CUABECA] Ajejc tuyelt suu ATieCTE AT asciuct (T Aaali —a¢ o AlteacAj
(ERYCIaRA EACHE ATC ATIUED aTAsBICU] ACU GACIEYUS

&5 .9%))0F2%5/2)-)4
"/3(14)3*1
Pér té fikur hekurin, vendoseni celésin ndezés (3) né pozicionin e fikur.[Fig.D].
Higni kordonin elektrik bashké me spinén (2) nga priza e korrentit.
sQ Hapni kapakun pér mbushjen e uijit (9).
"*ACUBGEA] sUABDETA N_h geyu b yEueut GayedA yay TAAGHCT gl g€y 0 ¢uyeAset it Eéul
@ Léreni hekurin té ftohet plotésisht. @
Vendoseni hekurin gjithmoné né pozicion vertikal.

@ 3¢F.)-0 . Teu Adtocuiyaut (T aac AToatit 6AGCHY ATC cucal poCTT AGEA] al 6AGLHY
(T pucT AlaCT¢jeut j wcaucT ATCABCS i (6 6acuBlEA] AlCTCicit sUABDITA U Ejt aeyu Agpuye
egulbjaut AT AGCGACOIA U AGCoTT a0

—)2F=""1%4*1
3)34%—) +5.$F2 " F,1%2F:)-)4 :%2/#! ,#
Tre filtra té vecanté rréshire gé ndodhen brenda depozités sé ujit zvogélojné fortésiné e ujit dhe kufizojné
formimin e bigorrit né pllakén e hekurit. Kéta filtra rréshire jané t€ pérhershém dhe nuk kané nevojé té
zévendésohen.
3)34%—) #V ,# #,%]1 .
Funksioni lejon pastrimin e pjesés sé brendshme té piastrés (7) nga mbetje bigorri ose papastérti té
tjera.
Késhillohet té kryhet pas ¢do 5 - 10 pérdorimesh.
—6ECUUA] sUABDLTA N i gty AT AJCUHA ady¢jach (T aseciiuc 180 *#
Zhvendosni pérzgjedhésin e avullit (10) né pozicionin e avullit té€ mbyllur [Fig. C].
Prisni qé drita e kontrollit t& temperaturés sé piastrés (1) té fiket.
Higni kordonin elektrik me spiné (2) nga priza e korrentit dhe vendoseni hekurin shpejt né pozicion
horizontal mbi njé lavaman.
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Shtypni butonin Calc-Clean (4) duke e mbajtur té shtypur derisa nga piastra e hekurit (7) té dalin ujé i

vluar, avull dhe papastérti t& mundshme apo bigorr.
Pasi té jeté ftohur, pastroni piastrén e hekur (7) me njé lecké té njomé.

PASTRIMI

A +5*$%30 3j0ECAUIEAY al cAon u Aobycpuc Teucl uuqcc AQG
ACyDo aiu AAAoyo u uuchyC TeucT (Cauet AlacTecut ATCABCE éu
(T ABCCCEA] tuyecjAs

Kore t& mundshme ose mbetje niseshteje ose produkti t& pranishme mbi sipérfagen e piastrés, mund té

higen me njé lecké té njomé dhe me njé detergjent té Iéngshém jo gérryes.
Shmangni gérvishtjen e piastrés me gérryes ose me objekte metalike.
Pjesét plastike mund té pastrohen me njé lecké té njomé, dhe pastaj té kalohen me njé lecké té thaté.

& +5+$%3] 2000y DO
ABC ¢u (6 CyAj alAATs

,TCUA) ABEUA CT iCauut AlECTEEut

Né kété kapitull do té jepen problemet mé té shpeshta té lidhura me pérdorimin e aparatit. Nése nuk ia
dilni té zgjidhni problemet me informacionet e méposhtme, ju lutemi té kontaktoni Qendrén e Asistencés

==X B % % 02/, %—%6%

Teknike.
Problemi 3uyoye j achecula - Qpjaind
Kontrolloni nése spina e kordonit elektrik
Piastra e hekurit (7) Nuk ka ushgim me spi.né“(2).‘t.'ésh.té“fqtu[sakté 0Se provoni
mbetet e ftohté dhe nuk me korrent ta fusni né njé prizé tjetér.
ngrohet. ' Verifikoni nése ¢elési ndezés (3) éshté i

vendosur né pozicionin e ndezur [Fig.D].

Drita e kontrollit t&
piastrés (1) do té ndizet
dhe do té fiket.

Proceduré normale.

Ndezja dhe fikja e drités tregojné fazén e
ngrohjes sé hekurit pér hekurosje.

Avulli del vetém me sasi
té reduktuar ose nuk
del térésisht.

Pérzgjedhési i avullit (10)
éshté né pozicionin e avullit t&
mbyllur.

Vendoseni pérzgjedhésin e avullit (10) né
pozicionin e déshiruar (Fig. C).

Nuk ka ujé t& mjaftueshém né
gUADIET _no

—BEEUA] gUAADICTA N _nd
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Mbetje t& mundshme né
pjesén e brendshme té
Papastértité qé dalin | piastrés sé hekurit (7).

Kryeni vetépastrimin (shihni paragrafin e
Sistemit Calc Clean).

nga vrimat e avullit Po pérdorni aditivé kimik, Pérdorimi i kétyre substancave démton
njollosin Iéngje me aromé ose produktin: mos shtoni aditivé né ujé té
veshjet. substanca kundér bigorrit bojlerit.

Spérkatni niseshte gjithmoné

Po pérdorni niseshte. o e
né pjesén e prapme té pélhurés.

Temperatura e piastrés sé
hekurit (7) shumé e ulét pér
Nga piastra del ujé. shkak té pérdorimit tepér té
shpeshté té butonit super-avull
(12).

%,)—)-)—) -F&5 . $4F *%4F~*14F3)3F

Paketimi i pajisjes éshté prodhuar nga materiale té riciklueshme. Hidheni paketimin né pérputhje
me rregulloret né fugi pér mbrojtjen e mjedisit.

Né bazé té direktivés 2012/19/BE pér mbeturinat e aparateve elekirike dhe elektronike (WEEE),
simboli i kutisé sé shénuar mbi aparat ose mbi kutiné e saj tregon gé produkti né fund té
jetégjatésisé sé tij duhet té mblidhet né ményré té ndaré nga mbeturinat e tjera.

I Veg késaj, pérdoruesi duhetta dorézojé pajisjen qé do ménjanojé, prané gendrave té grumbullimit

sQ

Shtoni lehtésisht intervalin
midis spérkatjeve té avullit.

g5

1

té diferencuar t€ mbeturinave elekirike dhe elektronike. Si alternativé, né vend té kujdeset veté
pér ménjanimin e pajisjes. pérdoruesi mund ta dorézojé pajisjen tek shitési, né momentin e
@ blerjes sé njé pajisjeje té re té njéjtit tip. Pérdoruesi mund t'i dorézojé gjithashtu produktet elektronike @
me madhési mé té vogél se 25 cm tek shitésit e produkteve elektronike qé kané njé sipérfage shitjesh
prej té paktén 400 m? pa pagesé dhe pa detyrim blerjeje. Mbledhja e duhur e diferencuar pér rindezjen e
métejshme te aparatit qé do té riciklohet, trajtohet dhe eliminohet né respektim t€ ambientit, kontribuon
né shmangien e efekteve t&€ mundshme negative pér ambientin dhe mbi shéndetin dhe ripérdorimin ose
riciklimin e materialeve me té cilat pérbéhet aparati.

13)34% - #1 % +,)%-4)4 (% " 121 _#)!

Pajisja ka njé garanci pér njé periudhé dy vjecare nga data e dorézimit. Kjo daté merret nga data e
kuponit/faturés (kur éshté gartésisht e lexueshme), pérveg rastit kur blerési mund té€ déshmojé se [&vrimi
éshté béré né njé daté té mévonshme.

Né rastin e njé produkti me té meta té pranishme né kohén e dérgimit, atéheré garantohet riparimi
falas ose z&vendésimi i pajisjes, pérveg rastit kur njé nga zgjidhjet e ofruara nuk éshté né proporcion
me tjetrén. Blerési ka pérgjegjésiné té informojé Qendrén e Autorizuar té Asistencés pér defektin né
pérputhje, brenda dy muajsh nga konstatimi i defekdit.

Garancia nuk mbulon pjesét gé mund té jené me defekt pér shkak té:

a. déme nga transporti ose rénia aksidentale e produktit pértoké,

b. instalimi i gabuar ose papérshtatshméria e sistemit elektrik,

c. riparimet ose ndryshimet e kryera nga persona té paautorizuar,

d. mirémbajtja dhe pastrimi i pamjaftueshém ose i pasakté,

e. produkte dhe/ose pjesé té produkteve té konsumuara dhe/ose té& konsumueshme, duke pérfshiré
edhe kohén e reduktuar té punés sé baterive (nése jané instaluar), pér shkak té pérdorimit ose
vjetérsisé,
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f. mosrespektimit t€ udhézimeve pér funksionimin e aparatit, neglizhencés ose mosmirémbajtje né
pérdorim,

g. pérdorimit té ujit ndryshe nga ¢'pérshkruhet né manual,

U8 pérdorimit t& hollueseve kimiké, léngjeve me aromé ose substancave zhgélgerézuese,

i. démtimit té piastrés, shkaktuar nga hekurosja e pélhurave jo t& pérshtatshme ose me temperatura jo
té pérputhshme me pélhurén.

Lista e mésipérme éshté thjesht njé shembull ilustrues; ajo nuk éshté gjithépérfshirése, pasi kjo garanci
né asnjé rast nuk mbulon rrethanat gé nuk mund té gjurmohen si defekte né prodhim.

Pérve¢ késaj, kjo garanci nuk konsiderohet e vlefshme né rastet e pérdorimit t& gabuar té pajisjes ose
té pérdorimit profesional té saj.

Nuk merret pérsipér asnjé pérgjegjési pér asnjé léndim ose démtim gé u shkaktohet drejtpérdrejt apo
térthorazi njerézve, kafshéve shtépiake ose pronés si rezultat i mosndjekjes sé té gjitha udhézimeve
gé jepen te "Broshura e udhézimeve dhe paralajmérimeve" lidhur me instalimin, pérdorimin dhe
mirémbajtjen e pajisjes.

Kjo nuk vlen pér veprimet e garancisé kontraktuale né lidhje me shitésin.

Asistenca

Riparimi i pajisjes duhet té kryhet prané njé gendre asistence té autorizuar. Nése pajisja me defekt éshté
brenda garancisé, ajo duhet dérguar te Qendra e Asistencés sé bashku me dokumentin e blerjes gé
tregon datén e blerjes ose té dorézimit.
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